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1 MANGUITOS Y BOBINAS

Los manguitos y bobinas de acero al carbono (acabados en negro y zincados) se suministran de acuerdo a las siguientes 
normas:

Manguitos: según norma DIN 2986 (EN 10241) y calidad RSt 37.2 con rosca interna paralela o cilíndrica tipo Rp según 
la norma ISO 7-1 (DIN 2999-1 / EN-10226-1). 

Bobinas: según norma DIN 2982 (EN 10241) y calidad RSt 37.2 con rosca externa cónica (1:16) tipo R según la norma 
ISO 7-1 (DIN 2999-1 / EN-10226-1) pudiendo estar roscadas en un extremo o en ambos.

Bobinas de prolongación: según norma DIN 2981 y calidad RSt 37.2 con:

- Rosca externa cónica tipo R (“corta”) según la norma ISO 7-1 (DIN 2999-1 / EN-10226-1).
- Rosca externa cilíndrica tipo G (“larga”) según la norma ISO 228-1 (DIN 259-1 / EN-ISO 228-1).

Nota 1: el paso nominal corresponde al tubo roscado según la norma DIN 2440 -serie media- (EN 10255).

Mencionar que:

- Las roscas de unión o estanqueidad tipo R (externa) o Rp (interna) deben suministrar por sí mismas la estanqueidad 
a la unión debiendo ser ensambladas según lo establecido en las normas mencionadas (ISO 7-1 / DIN 2999-1 / 
EN-10226-1). La interposición de un sellante adecuado tipo teflón ayuda a sellar la unión (esto es debido a las 
diferencias inevitables durante la fabricación del perfil de rosca teórico).

- Las roscas de sujeción o de apriete tipo G por sí mismas no suministran estanqueidad a la unión sirviendo 
únicamente como un simple elemento mecánico de sujeción o de apriete. La estanqueidad de la unión se consigue 
interponiendo un sellante adecuado debiendo ser ensambladas según las normas mencionadas (ISO 228-1 / DIN 
259-1 / EN-ISO 228-1).

1.1. INFORMACIÓN GENERAL DEL PRODUCTO

D T

1:
16

16

Rosca interna paralela (Rp) Rosca externa cónica (R)Conicidad

d

1

E

Φ D ext 
mín 

(mm)

d int máx 
(mm)

E (mm) T (mm)

Rp DN mín máx medium tolerancia

1/8” 6 15,0 8,6 9,8 10,6 2,0

+ 
:  

no
 lí

m
ite

   
 -

  :
 1

2.
5%

1/4” 8 18,5 11,4 13,2 14,0 2,3

3/8” 10 21,3 15,0 16,7 17,5 2,3

1/2” 15 26,4 18,6 21,0 21,8 2,6

3/4” 20 31,8 24,1 26,5 27,3 2,6

1” 25 39,5 30,3 33,3 34,2 3,2

1 1/4” 32 48,3 39,0 42,0 42,9 3,2

1 1/2” 40 54,5 44,8 47,9 48,8 3,2

2” 50 66,3 56,5 59,7 60,8 3,6

2 1/2” 65 82,0 72,2 75,3 76,6 3,6

3” 80 95,0 84,9 88,0 89,5 4,0

4” 100 122,0 110,1 113,1 115,0 4,5

5” 125 147,0 135,5 138,5 140,8 5,0

6” 150 174,0 160,9 163,9 166,5 5,0

Tabla 1
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- Los manguitos, a pesar de ser elementos roscados, debido a la calidad del acero con que son fabricados, suelen ser 
soldados a otros elementos. Señalar que en estos casos la consecución de una correcta estanqueidad es 
responsabilidad del personal que ejecuta la soldadura (especial precaución debe prestarse si en esta operación 
intervienen manguitos galvanizados). 

- Las piezas pueden ser suministradas con acabado en negro (con una capa protectora de aceite ligero) o con una 
protección de zinc obtenida mediante galvanización en caliente (espesor mínimo medio de 45 micras) o mediante 
zincado electrolítico (espesor mínimo de 8 micras).

- El acero base posee una concentración máxima del 0.25 % en carbono y valores mínimos de resistencia a la 
tracción y elongación de 320 N/mm2 y 20% respectivamente.

Nota 2: las normas DIN 2986, DIN 2982, DIN 2999, DIN 259 están anuladas y sustituidas por las normas europeas 
correspondientes:

DIN 2986   ➔  EN 10241; 
DIN 2982   ➔  EN 10241; 
DIN 2999   ➔  EN 10226-1 o ISO 7-1;
DIN 259     ➔  EN-ISO 228-1 o ISO 228-1
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1.2. GAMA DE PRODUCTO

MANGUITOS ROSCADOS 
NEGROS

MANGUITOS ROSCADOS 
GALVANIZADOS

MEDIOS MANGUITOS
 ROSCADOS GALVANIZADOS

BOBINAS ROSCADAS
2 EXTREMOS  NEGRAS

BOBINAS ROSCADAS
2 EXTREMOS  GALVANIZADAS

BOBINAS ROSCADAS 
1 EXTREMO NEGRAS

BOBINAS PROLONGACIÓN
2 EXTREMOS GALVANIZADAS



6

1.3. DIMENSIONES

CÓDIGOS
Φ Serie M

Rp DN D1 ext mín (mm) L mín (mm) Tol L (mm)

M5/1000000 1/8” 6 14,0 17
+1,5 / 0

M5/1000001 1/4” 8 18,5 25

M5/1000002 3/8” 10 21,3 26

+3,0 / 0M5/1000003 1/2” 15 26,4 34

M5/1000004 3/4” 20 31,8 36

M5/1000005 1” 25 39,5 43

+4,5 / 0

M5/1000006 1 1/4” 32 48,3 48

M5/1000007 1 1/2” 40 54,5 48

M5/1000008 2” 50 66,3 56

M5/100000A 2 1/2” 65 82,0 65

M5/100000B 3” 80 95,0 71 + 6,0 / 0

M5/100000D 4” 100 121,4 83

+8,0 / 0M5/100000F 5” 125 146,3 92

M5/100000G 6” 150 173,3 92

5/1 (5 = Galvanizado / 1 = Negro) (Espesores: ver Tabla 1)

CÓDIGOS
Φ Serie M

Rp DN D2 ext mín (mm) L mín (mm) Tol L (mm)

M1400000 1/8” 6 15,0 8

+1,5 / 0

M1400001 1/4” 8 18,5 11

M1400002 3/8” 10 21,3 12

M1400003 1/2” 15 26,4 15

M1400004 3/4” 20 31,8 17

M1400005 1” 25 39,5 20

M1400006 1 1/4” 32 48,3 22

M1400007 1 1/2” 40 54,5 22

M1400008 2” 50 66,2 26

+3,0 / 0
M140000A 2 1/2” 65 82,0 30

M140000B 3” 80 95,0 34

M140000D 4” 100 121,4 40

1 (1 = Negro) (Espesores: ver Tabla 1)

MANGUITOS ROSCADOS según DIN 2986 (EN 10241 serie media)

MEDIOS MANGUITOS ROSCADOS según EN 10241 serie media

D1

Rp

L

D2

Rp

L
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ROSCA ISO 228
CLASE B 

ROSCA ISO 7/1

L3

B A

S

R

CÓDIGOS

Φ L1 y L2 
 

(mm)

L3 

(mm)

A 
aprox. 
(mm)

B 
aprox. 
(mm)

S aprox. (mm)

R DN R Φext mín 
(mm) Serie M Serie L

Ver Nota 1

1/4” 8 13,2

ga
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 d
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de
 3

0 
m

m
 

ha
st

a 
10

00
 m

m
)

80 9 35 2,3 2,0

3/8” 10 16,7 100 11 40 2,3 2,0

1/2” 15 21,0 100 14 50 2,6 2,3

3/4” 20 26,5 120 16 55 2,6 2,3

1” 25 33,3 140 18 60 3,2 2,9

1 1/4” 32 42,0 150 20 70 3,2 2,9

1 1/2” 40 47,9 150 22 70 3,2 2,9

2” 50 59,7 170 24 81 3,6 3,2

2 1/2” 65 75,3 180 25 92 3,6 3,2

3” 80 88,0 200 30 101 4,0 3,6

4” 100 113,1 250 35 120 4,5 3,6

5” 125 138,5 --- 40 --- 5,0 4,5

6” 150 163,9 --- 40 --- 5,0 4,5

5/1 (5 = Galvanizado / 1 = Negro)  

Tolerancias sobre la longitud 

Longitud (mm) 0 a 25 >25 a 40 >40 a 65 >65 a 75 >75 a 150 >150 

Tolerancia (mm) +1,5 / 0 +3,0 / 0 +4,5 / 0 +6,0 / 0 +8,0 / 0 +10,0 / 0

BOBINAS ROSCADAS  DIN 2982 (EN 10241) y BOBINAS de PROLONGACIÓN (DIN 2981)

L1

A

S

R

L2

A

R

A

S

Nota 1: codificación (8 dígitos).

El código se compone de: FAMILIA + MEDIDA + LONGITUD.

Medida (“): 0: 1/8”; 1: 1/4”; 2: 3/8”; 3: 1/2”; 4: 3/4”; 5: 1”; 6: 1 1/4”; 7: 1 1/2”; 8: 2”; A: 2 1/2”; B: 3”; 
D: 4”; F: 5”; G: 6“.

Longitud (mm): generalmente, desde 30 hasta 1000 (sujeto a variaciones).

Familias:

B1100, B110: Bobinas negras roscadas en los 2 extremos
B1100170, bobina de 1/4” x 70 mm   
B1101180, bobina de 1/4” x 180 mm 

B5100, B510: Bobinas galvanizadas roscadas en los 2 extremos    
B5100230, bobina de 3/8” x 30 mm   
B5103250, bobina de 1/2” x 250 mm 

B6000, B600: Bobinas negras roscadas en 1 extremo    
B6000240, bobina de 3/8” x 40 mm   
B6003200, bobina de 1/2” x 200 mm 

B532: Bobinas galvanizadas de prolongación, roscadas en los 2 extremos
B5322100, bobina de 3/8” x 100 mm

Nota 2: nótese que la rosca de menor longitud es cónica (tipo R según ISO 7-1) y la de mayor longitud 
es cilíndrica (tipo G según ISO 228-1).

BOBINA ROSCADA POR DOS LADOS (CÓNICA - CILÍNDRICA)
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2 BRIDAS FORJADAS

A continuación se describen las características (materiales, dimensiones, roscas, tornillería, marcado) y el tipo de junta de 
estanqueidad más usada de las bridas de acero al carbono según diversas normas (DIN, EN 1092-1, ASME B16.5).

TIPOS DE BRIDAS 

2.1. INFORMACIÓN GENERAL DEL PRODUCTO

BRIDA PLANA

BRIDA CUELLO

BRIDA CUELLO ROSCADA

BRIDA SLIP - ON

BRIDA WELDING - NECK

PORTABRIDAS POLIETILENO

BRIDA SOCKET WELDING

BRIDA CIEGA

BRIDA PLANA ROSCADA

Rosca ISO 7-1 (DIN 2999-1)

R (Tubo) + Rp (Brida)

d1
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MATERIALES

Para bridas forjadas DIN, el acero al carbono generalmente empleado se corresponde con la calidad siguiente:

- Desoxidación tipo R (calmado).
- Resistencia a la tracción Rm, (N/mm2): 340 a 510.
- Límite de fluencia mínimo ReH, mín (N/mm2): 215.
- Alargamiento de rotura, mín (%): 17. 
- Composición química básica en muestra, máx (%) : C(0.23), P(0.060), S(0.060), N(0.010).

Nota: la composición química del producto terminado y sus propiedades mecánicas dependen del espesor del 
producto. Para espesores superiores a 100 mm, el valor de la magnitud en cuestión deberá acordarse en el 
momento del pedido

La aptitud para soldadura por fusión se determina por su tendencia al temple por enfriamiento brusco y por el 
contenido de carbono (no se recomiendan contenidos en carbono superiores a 0.22% en análisis de masa fundida). 
Así mismo, el citado material presenta también aptitud para soldadura a tope y para soldadura a presión con gases.

DIN 2502-2503-2573-2576 Flansche, glatt zum Löten oder Schweiβen. Nenndruck 6/10/16/25/40
DIN 2527 Blindflansche. Nenndruck 6
DIN 257-2576-2566 Gewindeflansche (glatte-ansaz-glatte). Nenndruck 6/10/16
DIN 2631-2632-2633-2634-2635 Vorschweiβflanche. Nenndruck 6/10/16/25/40

Para bridas forjadas EN 1092-1, el acero al carbono generalmente empleado se corresponde con la calidad 
siguiente:

- Acero calmado.
- Acero no aleado de calidad para equipos a presión a alta temperatura. 
- Resistencia a la tracción (N/mm2): 410 a 530. 
- Límite de fluencia, mín (N/mm2): 220/245 según espesores.
- Alargamiento de rotura, mín (%): 23/25 según tipo sección. 
- Composición química básica, máx (%): C(0.20), Si(0.40), Mn(1.30), P(0.025), S(0.015).

En relación a la aptitud para la soldabilidad debe tenerse en cuenta que el comportamiento del acero durante y 
después de la soldadura no sólo depende del material, sino también, entre otros factores, de las dimensiones del 
producto y de la aptitud del personal soldador (Cualificación de soldadores según EN 287 y EN 1418). 

UNE-EN 1092-1:2007. Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberías, grifería, accesorios y piezas especiales, designación PN. Parte 1: 
Bridas de acero.

Para bridas forjadas ASME B16.5, el acero al carbono generalmente empleado se corresponde con la calidad 
siguiente:

- Acero calmado
- Acero no aleado de calidad para equipos a presión a alta temperatura y a temperatura ambiente.
- Resistencia a la tracción, mín (N/mm2): 485. 
- Límite de fluencia, mín (N/mm2): 250. 
- Alargamiento de rotura, mín (%): 22/30 (según tipo sección). 
- Composición química, máx (%): C(0.35), P(0.035), S(0.040), Cu(0.40), Ni(0.40), Cr(0.30), Mo(0.12), V(0.08), 

Si(0.10-0.35), Mn(0.60-1.05). 

ASME B16.5:2009. Pipe Flanges and Flanges Fittings
A105/A105M-10a. Carbon Steel Forgings for Piping Applications



10

TIPOS DE REFRENTADO

Se ofertan básicamente tres tipos de acabado (al objeto de facilitar el asiento de la junta de estanqueidad, las caras 
pueden presentar ranuras concéntricas o en espiral).

TORNILLERIA Y JUNTAS DE ESTANQUEIDAD

El número y la dimensión de los tornillos se específica en las tablas dimensionales adjuntas correspondientes a cada 
brida. A título esquemático, a continuación se muestra la gama básica de los mismos:

TIPO A, CARA PLANA

TIPO B, CARA CON RESALTE

TIPO E, ACOPLAMIENTO SIMPLE MACHO

Tornillos zincados DIN 931 (CLASE 6.8)

Arandela ala ancha zincada DIN 9021 Arandela plana zincada DIN 125

Tuercas hexagonales DIN 934 (clase 8)

Varilla roscada zincada DIN 975 (clase 4.8)

ROSCAS

de la brida. (Nota : ISO 7-1 =  EN 10226-1 = DIN 2999-1)

ISO 7-1: Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads. Part 1: Dimensions, tolerances and designation
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Las características dimensionales de las juntas de estanqueidad se especifican en las normas EN 1514-1 y DIN 2690 y 
se muestran en las tablas siguientes: 

Juntas según EN 1514-1      

Juntas según DIN 2690

DIN 2690

d1 (diámetro interior) d2 (diámetro exterior) N (número de agujeros) Φ (distancia entre agujeros) d (diámetro de los agujeros)

d1 (diámetro interior) d2 (diámetro exterior)

Dimensiones de juntas de estanqueidad planas según EN 1514-1

DN
d1 (mm) 

EN 1514-1

PN6 PN10 PN16 PN25 PN40

N d2 
(mm)

Φ 
(mm)

d 
(mm) N d2 

(mm)
Φ 

(mm)
d 

(mm) N d2 
(mm)

Φ 
(mm)

d 
(mm) N d2 

(mm)
Φ 

(mm)
d 

(mm) N d2 
(mm)

Φ 
(mm)

d 
(mm)

15 22 4 80 55 11 4 95 65 14 4 95 65 14 4 95 65 14 4 95 65 14
20 27 4 90 65 11 4 105 75 14 4 105 75 14 4 105 75 14 4 105 75 14
25 34 4 100 75 11 4 115 85 14 4 115 85 14 4 115 85 14 4 115 85 14
32 43 4 120 90 14 4 140 100 18 4 140 100 18 4 140 100 18 4 140 100 18
40 49 4 130 100 14 4 150 110 18 4 150 110 18 4 150 110 18 4 150 110 18
50 61 4 140 110 14 4 165 125 18 4 165 125 18 4 165 125 18 4 165 125 18
65 77 4 160 130 14 8 185 145 18 8 185 145 18 8 185 145 18 8 185 145 18
80 89 4 190 150 18 8 200 160 18 8 200 160 18 8 200 160 18 8 200 160 18

100 115 4 210 170 18 8 220 180 18 8 220 180 18 8 235 190 22 8 235 190 22
125 141 8 240 200 18 8 250 210 18 8 250 210 18 8 270 220 26 8 270 220 26
150 169 8 265 225 18 8 285 240 22 8 285 240 22 8 300 250 26 8 300 250 26
200 220 8 320 280 18 8 340 295 22 12 340 295 22 12 360 310 26 12 375 320 30
250 273 12 375 335 18 12 395 350 22 12 405 355 26 12 425 370 30 12 450 385 33
300 324 12 440 395 22 12 445 400 22 12 460 410 26 16 485 430 30 16 515 450 33
350 356 12 490 445 22 16 505 460 22 16 520 470 26 16 555 490 33 16 580 510 36
400 407 16 540 495 22 16 565 515 26 16 580 525 30 16 620 550 36 16 660 585 39
450 458 16 595 550 22 20 615 565 26 20 640 585 30 20 670 600 36 20 685 610 39
500 508 20 645 600 22 20 670 620 26 20 715 650 33 20 730 660 36 20 755 670 42
600 610 20 755 705 26 20 780 725 30 20 840 770 36 20 845 770 39 20 890 795 48

Dimensiones de juntas de estanqueidad planas según DIN 2690

DN
d1 (mm) 
DIN 2690

PN 6 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40

d2 (mm) d2 (mm) d2 (mm) d2 (mm) d2 (mm)

15 22 43 50 50 50 50
20 28 53 60 60 60 60
25 35 63 70 70 70 70
32 43 75 82 82 82 82
40 49 85 92 92 92 92
50 61 95 107 107 107 107
65 77 115 127 127 127 127
80 90 132 142 142 142 142

100 115 152 162 162 168 168
125 141 182 192 192 195 195
150 169 207 218 218 225 225
200 220 262 273 273 285 292
250 274 318 328 330 342 353
300 325 373 378 385 402 418
350 368 423 438 445 458 475
400 420 473 490 497 515 547
450 470 528 540 557 565 572
500 520 578 595 618 625 628
600 620 680 695 735 730 745

Para la selección de los espesores (e) y el material de la junta, habrá de tenerse en cuenta el fluido, las condiciones de 
servicio, la carga sobre los bulones de la brida, el tipo y el estado de refrentado de la brida.

Los espesores habituales, dependiendo del material elegido, oscilan entre 0,25 y 6,4 mm (espesores superiores a 6,4 mm 
pueden ser necesarios para los grandes diámetros o en aplicaciones con insertos metálicos).

EN 1514-1

A
A

A
-A

d1

e

d2

ø

d

A
A

A
-A

d1 d2

e
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MASA APROXIMADA

Con las dimensiones de la brida puede deducirse su volumen, y por tanto, su masa aproximada puede calcularse 
considerando que la densidad del acero es aproximadamente 7,85 kg/dm3.

MARCADO

Las bridas son marcadas en el flanco con la siguiente información genérica :

SYC / Norma / DN - diám.int  / Material / PN / Número de colada

Ejemplos:

1.- Brida forjada RSt37.2 según DIN 2573 plana de DN25 y PN6, con número de colada 1234: 

SYC /  DIN 2573 /  DN25 - 33,7 / RSt 37.2 / PN6 / 1234

2.- Bridas forjadas P245GH según EN 1092-1 plana de DN25 y PN4, con número de colada 1234: 
  

SYC /  EN 1092-1 / 01/ DN25 / P245GH / PN40 / 1234

3.- Bridas forjadas A105 según ASME B16.5 Welding-Neck de DN25 y clase 150, con número de colada 1234:
   

SYC / ASME B16 / A150 / DN25 / 150 / 1234
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2.2. GAMA DE PRODUCTO

DIN (PLANAS)

DIN 2573
PN6

DIN 2576
PN10-PN16

DIN 2576-Riego
PN10-PN16

DIN 2502
PN16

DIN 2503
PN25-PN40

PORTABRIDAS PE (polietileno)

UNE-EN 1452-3 / PN10-PN16

DIN (CIEGAS) DIN (ROSCADAS)

DIN 2527
PN10-PN16

DIN 2573
PN6

DIN 2576
PN10-PN16

DIN 2566
PN10-PN16

DIN (CUELLO)

DIN 2631
PN6

DIN 2632
PN10

DIN 2633
PN16

DIN 2634
PN25

DIN 2635
PN40

EN (PLANAS)

EN 1092-1- tipo 01
PN6-PN10

EN 1092-1- tipo 01
PN16-PN40

EN (CIEGAS) EN (ROSCADAS)

EN 1092-1 tipo 05
PN10-PN16-PN40

EN 1092-1 tipo13
PN6

EN 1092-1 tipo13
PN16-PN40

EN (CUELLO)

EN 1092-1 tipo11
PN6-PN10

EN 1092-1 tipo 11
PN16

EN 1092-1 tipo 11
PN25-PN40

ASME 

Welding Neck
ASME B16.5 150 - 300 lbs

Socket Welding
ASME B16.5 150 lbs

Welding Slip-On
ASME B16.5 150 - 300 lbs

Blind
ASME B16.5 150 - 300 lbs
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2.3. DIMENSIONES

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDA Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 6

F2573015 15 1/2” 21,3 22,0 80 12 55 4 M10 11 0,41

F2573020 20 3/4” 26,9 27,6 90 14 65 4 M10 11 0,60

F2573025 25 1” 33,7 34,4 100 14 75 4 M10 11 0,74

F2573032 32 1 1/4” 42,4 43,1 120 16 90 4 M12 14 1,19

F2573040 40 1 1/2” 48,3 49,0 130 16 100 4 M12 14 1,39

F2573050 50 2” 60,3 61,1 140 16 110 4 M12 14 1,53

F2573065 65 2 1/2” 76,1 77,1 160 16 130 4 M12 14 1,89

F2573080 80 3” 88,9 90,3 190 18 150 4 M16 18 2,98

F2573100 100 4” 114,3 115,9 210 18 170 4 M16 18 3,46

F2573125 125 5” 139,7 141,6 240 20 200 8 M16 18 4,60

F2573150 150 6” 168,3 170,5 265 20 225 8 M16 18 5,22

F2573200 200 8” 219,1 221,8 320 22 280 8 M16 18 7,15

F2573250 250 10” 273,0 276,2 375 24 335 12 M16 18 9,61

F2573300 300 12” 323,9 327,6 440 24 395 12 M20 22 12,60

F2573350 350 14” 355,6 359,7 490 26 445 12 M20 22 15,60

F2573400 400 16” 406,4 411,0 540 28 495 16 M20 22 18,40

F2573500 500 20” 508,0 513,6 645 30 600 20 M20 22 24,60

DIN 2573   PN6 

d1

d2

d5

ø k

D

b1

z

z
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PN CÓDIGOS
TUBO BRIDA Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 16

F2576015 15 1/2” 21,3 22,0 95 14 65 4 M12 14 0,67

F2576020 20 3/4” 26,9 27,6 105 16 75 4 M12 14 0,94

F2576025 25 1” 33,7 34,4 115 16 85 4 M12 14 1,11

F2576032 32 1 1/4” 42,4 43,1 140 16 100 4 M16 18 1,62

F2576040 40 1 1/2” 48,3 49,0 150 16 110 4 M16 18 1,86

F2576050 50 2” 60,3 61,1 165 18 125 4 M16 18 2,47

F2576065 65 2 1/2” 76,1 77,1 185 18 145 4 M16 18 3,00

PN 10 F2576080 80 3” 88,9 90,3 200 20 160 4 M16 18 3,79

PN 16

F2576090 100 4” 108,0 109,6 220 20 180 8 M16 18 4,20

F2576100 100 4” 114,3 115,9 220 20 180 8 M16 18 4,03

F2576133 125 5” 133,0 134,8 250 22 210 8 M16 18 5,46

F2576125 125 5” 139,7 141,6 250 22 210 8 M16 18 5,46

F2576159 150 6” 159,0 161,1 285 22 240 8 M20 22 6,57

F2576150 150 6” 168,3 170,5 285 22 240 8 M20 22 6,57

F2576175 175 7” 193,7 196,1 315 24 270 8 M20 22 8,45

PN 10

F2576200 200 8” 219,1 221,8 340 24 295 8 M20 22 9,31

F2576250 250 10” 273,0 276,2 395 26 350 12 M20 22 11,90

F2576300 300 12” 323,9 327,6 445 26 400 12 M20 22 13,80

F2576350 350 14” 355,6 359,7 505 28 460 16 M20 22 20,60

F2576400 400 16” 406,4 411,0 565 32 515 16 M24 26 27,90

F2576450 450 18” 457,0 462,3 615 38 565 20 M24 26 35,60

F2576500 500 20” 508,0 513,6 670 38 620 20 M24 26 41,10

F2576600 600 24” 610,0 616,5 780 36 725 20 M27 30 46,68

F2576700 700 28” 711,0 716,0 895 36 840 24 M27 30 59,21

F2576800 800 32” 813,0 818,0 1015 40 950 24 M30 33 82,61

F2576900 900 36” 914,0 920,0 1115 44 1050 28 M30 33 99,38

F2576999 1000 40” 1016,0 1022,0 1230 46 1160 28 M33 36 122,55

DIN 2576   PN10/16       

d1

d2

d5

ø k

D

b1

z

z

Nota: las medidas no normalizadas pueden estar sujetas a modificaciones dimensionales
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PN CÓDIGOS
TUBO BRIDA Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 16

F576R040 40 1 1/2” 48,3 49 150 12 110 4 M16 18 1,38

F576R050 50 2” 60,3 61,1 165 12 125 4 M16 18 1,64

F576R065 65 2 1/2” 76,1 77,1 185 12 145 4 M16 18 2,00

PN 10 F576R080 80 3” 88,9 90,3 200 12 160 4 M16 18 2,37

PN 16 F576R816 80 3” 88,9 90,3 200 12 160 8 M16 18 2,37

PN 16

F576R100 100 4” 114,3 115,9 220 12 180 8 M16 18 2,41

F576R125 125 5” 139,7 141,6 250 12 210 8 M16 18 2,97

F576R150 150 6” 168,3 170,5 285 14 240 8 M20 22 4,18

PN 10 F576R200 200 8” 219,1 221,8 340 14 295 8 M20 22 5,45

PN 16 F576R216 200 8” 219,1 221,8 340 14 295 12 M20 22 5,45

PN 10
F576R250 250 10” 273,0 276,2 395 14 350 12 M20 22 6,40

F576R300 300 12” 323,9 327,6 445 14 400 12 M20 22 7,43

DIN 2576 RIEGO   PN10/16

d1

d2

d5

ø k

D

b1

z z

Nota: las medidas no normalizadas pueden estar sujetas a modificaciones dimensionales
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PN CÓDIGOS
TUBO BRIDA Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 16

F2502080 80 3” 88,9 90,3 200 20 160 8 M16 18 3,79

F2502200 200 8” 219,1 221,8 340 24 295 12 M20 22 9,31

F2502250 250 10” 273,0 276,2 405 26 355 12 M24 26 13,40

F2502300 300 12” 323,9 327,6 460 28 410 12 M24 26 17,40

F2502350 350 14” 355,6 359,7 520 30 470 16 M24 26 28,60

F2502400 400 16” 406,4 411,0 580 32 525 16 M27 30 30,90

F2502450 450 18” 457,0 462,3 640 38 585 20 M27 30 46,00

F2502500 500 20” 508,0 513,6 715 38 650 20 M30 33 54,00

F2502600 600 24” 610,0 616,5 840 38 770 20 M33 36 70,19

F2502700 700 28” 711,0 716,0 910 40 840 24 M33 36 70,12

F2502800 800 32” 813,0 818,0 1025 45 950 24 M36 39 95,72

F2502900 900 36” 914,0 920,0 1125 49 1050 28 M36 39 113,78

F2502999 1000 40” 1016,0 1022,0 1255 54 1170 28 M39 42 160,19

DIN 2502   PN 16

d1

d2

d5

ø k

D

b1

z

z

Nota: las medidas no normalizadas pueden estar sujetas a modificaciones dimensionales
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PN CÓDIGOS
TUBO BRIDA Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 40

F2503015 15 1/2” 21,3 22,0 95 16 65 4 M12 14 0,77

F2503020 20 3/4” 26,9 27,6 105 18 75 4 M12 14 1,00

F2503025 25 1” 33,7 34,4 115 18 85 4 M12 14 1,28

F2503032 32 1 1/4” 42,4 43,1 140 18 100 4 M16 18 1,87

F2503040 40 1 1/2” 48,3 49,0 150 18 110 4 M16 18 2,13

F2503050 50 2” 60,3 61,1 165 20 125 4 M16 18 2,79

F2503065 65 2 1/2” 76,1 77,1 185 22 145 8 M16 18 3,48

F2503080 80 3” 88,9 90,3 200 24 160 8 M16 18 4,35

F2503100 100 4” 114,3 115,9 235 24 190 8 M20 22 5,78

F2503125 125 5” 139,7 141,6 270 26 220 8 M24 26 7,87

F2503150 150 6” 168,3 170,5 300 28 250 8 M24 26 10,10

PN 25 F2503200 200 8” 219,1 221,8 360 30 310 12 M24 26 13,60

PN 40 F5034200 200 8” 219,1 221,8 375 34 320 12 M27 30 17,40

PN 25 F2503250 250 10” 273,0 276,2 425 32 370 12 M27 30 19,40

PN 40 F5034250 250 10” 273,0 276,2 450 38 385 12 M30 33 27,60

PN 25 F2503300 300 12” 323,9 327,6 485 34 430 16 M27 30 25,00

PN 40 F5034300 300 12” 323,9 327,6 515 42 450 16 M30 33 37,80

PN 25 F2503350 350 14” 355,6 359,7 555 38 490 16 M30 33 38,20

PN 40 F5034350 350 14” 355,6 359,7 580 46 510 16 M33 36 53,40

PN 25 F2503400 400 16” 406,4 411,0 620 40 550 16 M33 36 48,80

PN 40 F5034400 400 16” 406,4 411,0 660 50 585 16 M36 39 75,40

PN 25 F2503500 500 20” 508,0 513,6 730 44 660 20 M33 36 67,20

PN 40 F5034500 500 20” 508,0 513,6 755 52 670 20 M39 42 88,30

DIN 2503   PN 25/40

d1

d2

d5

ø k

D

b1

z

z
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PN CÓDIGOS
TUBO BRIDA Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida D b k no. Métrica d2

PN16

F2527015 15 1/2” 95 14 65 4 M12 14 0,72

F2527020 20 3/4” 105 16 75 4 M12 14 1,01

F2527025 25 1” 115 16 85 4 M12 14 1,23

F2527032 32 1 1/4” 140 16 100 4 M16 18 1,80

F2527040 40 1 1/2” 150 16 110 4 M16 18 2,09

F2527050 50 2” 165 18 125 4 M16 18 2,88

F2527065 65 2 1/2” 185 18 145 4 M16 18 3,66

F2527080 80 3” 200 20 160 8 M16 18 4,77

F2527100 100 4” 220 20 180 8 M16 18 5,65

F2527125 125 5” 250 22 210 8 M16 18 8,42

F2527150 150 6” 285 22 240 8 M20 22 10,40

PN 10 F5271200 200 8” 340 24 295 8 M20 22 16,50

PN 16 F2527200 200 8” 340 24 295 12 M20 22 16,10

PN 10 F5271250 250 10” 395 26 350 12 M20 22 24,00

PN 16 F2527250 250 10” 405 26 355 12 M24 26 24,90

PN 10 F5271300 300 12” 445 26 400 12 M20 22 30,90

PN 16 F2527300 300 12” 460 28 410 12 M24 26 35,10

PN 10 F5271350 350 14” 505 26 460 16 M20 22 40,60

PN 16 F2527350 350 14” 520 30 470 16 M24 26 47,80

PN 10 F5271400 400 16” 565 26 515 16 M24 26 49,40

PN 16 F2527400 400 16” 580 32 525 16 M27 30 63,50

PN 10 F5271450 450 18” 615 28 565 20 M24 26 71,00

PN 16 F2527450 450 18” 640 36 585 20 M27 30 91,00

PN 10 F5271500 500 20” 670 28 620 20 M24 26 75,00

PN 16 F2527500 500 20” 715 34 650 20 M30 33 102,00

PN 10 F5271600 600 24” 780 27 725 20 M27 30 98,28

PN 16 F2527600 600 24” 840 35 770 20 M33 36 143,32

PN 10 F5271700 700 28” 895 29 840 24 M27 30 138,39

PN 16 F2527700 700 28” 910 36 840 24 M33 36 176,89

PN 10 F5271800 800 32” 1015 33 950 24 M30 33 200,57

PN 16 F2527800 800 32” 1025 40 950 24 M36 39 247,60

PN 10 F5271900 900 36” 1115 36 1050 28 M30 33 269,17

PN 16 F2527900 900 36” 1125 44 1050 28 M36 39 325,75

PN 10 F5271999 1000 40” 1230 42 1160 28 M33 36 376,88

PN 16 F2527999 1000 40” 1255 47 1170 28 M38 42 418,74

DIN 2527   PN10/16          

ø k

D

d2

b

z

z

Nota: las medidas no normalizadas pueden estar sujetas a modificaciones dimensionales
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PN CÓDIGOS

TUBO ROSCADO BRIDA ROSCADA Tornillos

aprox. Kg
piezaDN Medida d1

Rosca cónica (R) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1

Rosca cilíndrica (Rp) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1
d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 6

F573O015 15 1/2” 21,3 R 1/2” Rp 1/2” 22,0 80 12 55 4 M10 11 0,41

F573O020 20 3/4” 26,9 R 3/4” Rp 3/4” 27,6 90 14 65 4 M10 11 0,60

F573O025 25 1” 33,7 R 1” Rp 1” 34,4 100 14 75 4 M10 11 0,74

F573O032 32 1 1/4” 42,4 R 1 1/4” Rp 1 1/4” 43,1 120 16 90 4 M12 14 1,19

F573O040 40 1 1/2” 48,3 R 1 1/2” Rp 1 1/2” 49,0 130 16 100 4 M12 14 1,39

F573O050 50 2” 60,3 R 2” Rp 2” 61,1 140 16 110 4 M12 14 1,53

F573O065 65 2 1/2” 76,1 R 2 1/2” Rp 2 1/2” 77,1 160 16 130 4 M12 14 1,89

F573O080 80 3” 88,9 R 3” Rp 3” 90,3 190 18 150 4 M16 18 2,98

F573O100 100 4” 114,3 R 4” Rp 4” 115,9 210 18 170 4 M16 18 3,46

F573O125 125 5” 139,7 R 5” Rp 5” 141,6 240 20 200 8 M16 18 4,60

F573O150 150 6” 168,3 R 6” Rp 6” 170,5 265 20 225 8 M16 18 5,22

DIN 2573 ROSCADA   PN6

ø k

D

d5

d1

d1

R (Tubo) + Rp (Brida)

Detalle brida roscada

d2

z z b1
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PN CÓDIGOS

TUBO ROSCADO BRIDA ROSCADA Tornillos

aprox. Kg
piezaDN Medida d1

Rosca cónica (R) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1

Rosca cilíndrica (Rp) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1
d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 16

F576O015 15 1/2” 21,3 R 1/2” Rp 1/2” 22,0 95 14 65 4 M12 14 0,67

F576O020 20 3/4” 26,9 R 3/4” Rp 3/4” 27,6 105 16 75 4 M12 14 0,94

F576O025 25 1” 33,7 R 1” Rp 1” 34,4 115 16 85 4 M12 14 1,11

F576O032 32 1 1/4” 42,4 R 1 1/4” Rp 1 1/4” 43,1 140 16 100 4 M16 18 1,62

F576O040 40 1 1/2” 48,3 R 1 1/2” Rp 1 1/2” 49,0 150 16 110 4 M16 18 1,86

F576O050 50 2” 60,3 R 2” Rp 2” 61,1 165 18 125 4 M16 18 2,47

F576O065 65 2 1/2” 76,1 R 2 /12” Rp 2 1/2” 77,1 185 18 145 4 M16 18 3,00

PN 10 F576O080 80 3” 88,9 R 3” Rp 3” 90,3 200 20 160 4 M16 18 3,79

PN 16 F576O086 80 3” 88,9 R 3” Rp 3” 90,3 200 20 160 8 M16 18 3,79

PN 16

F576O100 100 4” 114,3 R 4” Rp 4” 115,9 220 20 180 8 M16 18 4,03

F576O125 125 5” 139,7 R 5” Rp 5” 141,6 250 22 210 8 M16 18 5,46

F576O150 150 6” 168,3 R 6” Rp 6” 170,5 285 22 240 8 M20 22 6,57

DIN 2576 ROSCADA   PN10/16   

ø k

D

d5

d1

d1

R (Tubo) + Rp (Brida)

Detalle brida roscada

d2

z z b1
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PN CÓDIGOS

TUBO ROSCADO BRIDA ROSCADA CUELLO
Cara 

(Reborde) Tornillos
aprox. 

Kg
piezaDN Medida d1

Rosca cónica (R) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1

Rosca cilíndrica (Rp) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1
D b k h d3 d4 f no. Métrica d2

PN 16

F5660015 F566G015 15 1/2” 21,3 R 1/2” Rp 1/2” 95 14 65 20 35 45 2 4 M12 14 0,61

F5660020 F566G020 20 3/4” 26,9 R 3/4” Rp 3/4” 105 16 75 24 45 58 2 4 M12 14 0,91

F5660025 F566G025 25 1” 33,7 R 1” Rp 1” 115 16 85 24 52 68 2 4 M12 14 1,10

F5660032 F566G032 32 1 1/4” 42,4 R 1 1/4” Rp 1 1/4” 140 16 100 26 60 78 2 4 M16 18 1,60

F5660040 F566G040 40 1 1/2” 48,3 R 1 1/2” Rp 1 1/2” 150 16 110 26 70 88 3 4 M16 18 1,78

F5660050 F566G050 50 2” 60,3 R 2” Rp 2” 165 18 125 28 85 102 3 4 M16 18 2,43

F5660065 F566G065 65 2 1/2” 76,1 R 2 1/2” Rp 2 1/2” 185 18 145 32 105 122 3 4 M16 18 3,18

F5660080 F566G080 80 3” 88,9 R 3” Rp 3” 200 20 160 34 118 138 3 8 M16 18 4,12

F5660100 F566G100 100 4” 114,3 R 4” Rp 4” 220 20 180 38 140 158 3 8 M16 18 4,47

F5660125 F566G125 125 5” 139,7 R 5” Rp 5” 250 22 210 40 168 188 3 8 M16 18 6,13

F5660150 F566G150 150 6” 168,3 R 6” Rp 6” 285 22 240 44 195 212 3 8 M20 22 7,92

DIN 2566 ROSCADA   PN16

ø k

d4

D

d3

d1

d1

R (Tubo) + Rp (Brida)

Detalle brida roscada

d2

G => producto galvanizado
z

h

b
f

in
cl

in
ac

ió
n 

1:
12

,5
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DIN 2631 PN6  ;  DIN 2632 PN10 

ø k

g

m

a
inclinación 1: 2,5z

z

S h2

h

b
f

L r

D

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS CUELLO Cara (Reborde) Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida a D b k h m s h2 r g f no. Métrica L

PN 6

F2631015 15 1/2” 21,3 80 12 55 30 30 2,0 6 4 40 2 4 M10 11 0,39

F2631020 20 3/4” 26,9 90 14 65 32 38 2,3 6 4 50 2 4 M10 11 0,59

F2631025 25 1” 33,7 100 14 75 35 42 2,6 6 4 60 2 4 M10 11 0,75

F2631032 32 1 1/4” 42,4 120 14 90 35 55 2,6 6 6 70 2 4 M12 14 1,05

F2631040 40 1 1/2” 48,3 130 14 100 38 62 2,6 7 6 80 3 4 M12 14 1,18

F2631050 50 2” 60,3 140 14 110 38 74 2,9 8 6 90 3 4 M12 14 1,34

F2631065 65 2 1/2” 76,1 160 14 130 38 88 2,9 9 6 110 3 4 M12 14 1,67

F2631080 80 3” 88,9 190 16 150 42 102 3,2 10 8 128 3 4 M16 18 2,71

F2631100 100 4” 114,3 210 16 170 45 130 3,6 10 8 148 3 4 M16 18 3,24

F2631125 125 5” 139,7 240 18 200 48 155 4,0 10 8 178 3 8 M16 18 4,49

F2631150 150 6” 168,3 265 18 225 48 184 4,5 12 10 202 3 8 M16 18 5,15

PN 6 F2631200 200 8” 219,1 320 20 280 55 236 5,9 15 10 258 3 8 M16 18 7,78

PN 10 F2632200 200 8” 219,1 340 24 295 62 235 5,9 15 10 268 3 8 M20 22 11,30

PN 6 F2631250 250 10” 273,0 375 22 335 60 290 6,3 15 12 312 3 12 M16 18 10,80

PN 10 F2632250 250 10” 273,0 395 26 350 68 292 6,3 15 12 320 3 12 M20 22 14,70

PN 6 F2631300 300 12” 323,9 440 22 395 62 342 7,1 15 12 365 4 12 M20 22 14,00

PN 10 F2632300 300 12” 323,9 445 26 400 68 344 7,1 15 12 370 4 12 M20 22 17,40

PN 6 F2631350 350 14” 355,6 490 22 445 62 385 7,1 15 12 415 4 12 M20 22 18,50

PN 10 F2632350 350 14” 355,6 505 26 460 68 385 7,1 15 12 430 4 16 M20 22 23,60

PN 6 F2631400 400 16” 406,4 540 22 495 65 438 7,1 15 12 465 4 16 M20 22 21,20

PN 10 F2632400 400 16” 406,4 565 26 515 72 440 7,1 15 12 482 4 16 M24 26 28,60

PN 6 F2631500 500 20” 508,0 645 24 600 68 538 7,1 15 12 570 4 20 M20 22 28,60

PN 10 F2632500 500 20” 508,0 670 28 620 75 542 7,1 15 12 585 4 20 M24 26 38,10
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DIN 2633   PN16

ø k

g

m

a
inclinación 1: 2,5z

z

S

h2

h

b
f

L r

D

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS CUELLO Cara (Reborde) Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida a D b k h m s h2 r g f no. Métrica L

PN 16

F2633015 15 1/2” 21,3 95 14 65 35 32 2,0 6 4 45 2 4 M12 14 0,65

F2633020 20 3/4” 26,9 105 16 75 38 40 2,3 6 4 58 2 4 M12 14 0,95

F2633025 25 1” 33,7 115 16 85 38 45 2,6 6 4 68 2 4 M12 14 1,14

F2633032 32 1 1/4” 42,4 140 16 100 40 56 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,69

F2633040 40 1 1/2” 48,3 150 16 110 42 64 2,6 7 6 88 3 4 M16 18 1,86

F2633050 50 2” 60,3 165 18 125 45 75 2,9 8 6 102 3 4 M16 18 2,53

F2633065 65 2 1/2” 76,1 185 18 145 45 90 2,9 10 6 122 3 4 M16 18 3,06

F2633080 80 3” 88,9 200 20 160 50 105 3,2 10 8 138 3 8 M16 18 3,70

F2633100 100 4” 114,3 220 20 180 52 131 3,6 12 8 158 3 8 M16 18 4,62

F2633133 125 5” 133,0 250 22 210 55 156 4,0 12 8 188 3 8 M16 18 6,30

F2633125 125 5” 139,7 250 22 210 55 156 4,0 12 8 188 3 8 M16 18 6,30

F2633150 150 6” 168,3 285 22 240 55 184 4,5 12 10 212 3 8 M20 22 7,75

F2633200 200 8” 219,1 340 24 295 62 235 5,9 16 10 268 3 12 M20 22 11,00

F2633250 250 10” 273,0 405 26 355 70 295 6,3 16 12 320 3 12 M24 26 15,60

F2633300 300 12” 323,9 460 28 410 78 344 7,1 16 12 378 4 12 M24 26 22,00

F2633350 350 14” 355,6 520 30 470 82 390 8,0 16 12 438 4 16 M24 26 31,20

F2633400 400 16” 406,4 580 32 525 85 445 8,0 16 12 490 4 16 M27 30 39,30

F2633500 500 20” 508,0 715 34 650 90 548 8,0 16 12 610 4 20 M30 33 61,00

F2633600 600 24” 609,6 840 36 770 95 652 8,8 18 12 725 5 20 M33 36 75,40

F2633700 700 28” 711,2 910 36 840 100 755 8,8 18 12 795 5 24 M33 36 77,00

F2633800 800 32” 812,8 1025 38 950 105 855 10,0 20 12 900 5 24 M36 39 101,00

F2633900 900 36” 914,4 1125 40 1050 110 955 10,0 20 12 1000 5 28 M36 39 122,00

F2633999 1000 40” 1016,0 1255 42 1170 120 1058 10,0 22 16 1115 5 28 M39 42 162,00
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DIN 2634 PN25  ;  DIN 2635 PN40

ø k

g

m

a
inclinación 1: 2,5z

z

S

h2

h

b
f

L r

D

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS CUELLO Cara (Reborde) Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida a D b k h m s h2 r g f no. Métrica L

PN 40

F2635015 15 1/2” 21,3 95 16 65 38 32 2 6 4 45 2 4 M12 14 0,75

F2635020 20 3/4” 26,9 105 18 75 40 40 2,3 6 4 58 2 4 M12 14 1,06

F2635025 25 1” 33,7 115 18 85 40 46 2,6 6 4 68 2 4 M12 14 1,29

F2635032 32 1 1/4” 42,4 140 18 100 42 56 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,88

F2635040 40 1 1/2” 48,3 150 18 110 45 64 2,6 7 6 88 3 4 M16 18 2,33

F2635050 50 2” 60,3 165 20 125 48 75 2,9 8 6 102 3 4 M16 18 2,82

F2635065 65 2 1/2” 76,1 185 22 145 52 90 2,9 10 6 122 3 8 M16 18 3,74

F2635080 80 3” 88,9 200 24 160 58 105 3,2 12 8 138 3 8 M16 18 4,75

F2635100 100 4” 114,3 235 24 190 65 134 3,6 12 8 162 3 8 M20 22 6,52

F2635125 125 5” 139,7 270 26 220 68 162 4 12 8 188 3 8 M24 26 9,07

F2635150 150 5” 168,3 300 28 250 75 192 4,5 12 10 218 3 8 M24 26 11,80

PN 25 F2634200 200 6” 219,1 360 30 310 80 244 6,3 16 10 278 3 12 M24 26 17,00

PN 40 F2635200 200 8” 219,1 375 34 320 88 244 6,3 16 10 285 3 12 M27 30 21,50

PN 25 F2634250 250 10” 273,0 425 32 370 88 298 7,1 18 12 335 3 12 M27 30 24,40

PN 40 F2635250 250 10” 273,0 450 38 385 105 306 7,1 18 12 345 3 12 M30 33 34,90

PN 25 F2634300 300 12” 323,9 485 34 430 92 352 8 18 12 395 4 16 M27 30 31,20

PN 40 F2635300 300 12” 323,9 515 42 450 115 362 8 18 12 410 4 16 M30 33 49,70

PN 25 F2634350 350 14” 355,6 555 38 490 100 398 8 20 12 450 4 16 M30 33 47,20

PN 40 F2635350 350 14” 355,6 580 46 510 125 408 8,8 20 12 465 4 16 M33 36 68,10

PN 25 F2634400 400 16” 406,4 620 40 550 110 452 8,8 20 12 505 4 16 M33 36 61,70

PN 40 F2635400 400 16” 406,4 660 50 585 135 462 11 20 12 535 4 16 M36 39 96,50

PN 25 F2634500 500 20” 508,0 730 44 660 125 558 10 20 12 615 4 20 M33 36 89,60

PN 40 F2635500 500 20” 508,0 755 52 670 140 562 14,2 20 12 615 4 20 M39 42 117,00
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PORTABRIDAS (normal y ligera) para tubo PE

D

K

d
d2

S

PN
CÓDIGOS TUBO BRIDAS Tornillos aprox. Kg / pieza

Normal Ligera DN Medida DN (PE ) d D S normal S ligera K no. Métrica d2 Normal Ligera

PN 16

FPE10015 ------------ 15 1/2” 20 28 95 14 ------------ 65 4 M12 14 0,64 ------------

FPE10020 ------------ 20 3/4” 25 34 105 16 ------------ 75 4 M12 14 0,78 ------------

FPE10025 ------------ 25 1” 32 43 115 16 ------------ 85 4 M12 14 0,91 ------------

FPE10032 ------------ 32 1 1/4” 40 51 140 16 ------------ 100 4 M16 18 1,74 ------------

FPE10040 FPR10040 40 1 1/2” 50 62 150 16 10 110 4 M16 18 1,93 1,07

FPE10050 FPR10050 50 2” 63 78 165 18 12 125 4 M16 18 2,25 1,43

FPE10065 FPR10065 65 2 1/2” 75 92 185 18 12 145 4 M16 18 2,72 1,75

FPE10080 FPR10080 80 3” 90 109 200 20 12 160 8 M16 18 2,83 1,80

FPE10100 FPR10100 100 4” 110 128 220 20 14 180 8 M16 18 3,27 2,50

FPE10101 FPR10101 100 4” 125 135 220 20 14 180 8 M16 18 3,06 2,38

FPE10125 FPR10125 125 5” 125 135 250 22 14 210 8 M16 18 4,63 3,20

FPE10126 FPR10126 125 5” 140 158 250 22 14 210 8 M16 18 3,88 3,00

FPE10150 FPR10150 150 6” 160 178 285 22 14 240 8 M20 22 6,19 3,86

FPE10151 FPR10151 150 6” 180 188 285 22 14 240 8 M20 22 5,70 3,50

PN 10 FPE10200 FPR10200 200 8” 200 235 340 24 16 295 8 M20 22 7,66 5,70

PN 16 FPE16200 FPR16200 200 8” 200 235 340 24 16 295 12 M20 22 7,40 5,40

PN 16 FPE16201 FPR16201 200 8” 225 238 340 24 16 295 12 M20 22 7,21 5,45

PN 10 FPE10250 FPR10250 250 10” 250 288 395 26 20 350 12 M20 22 9,12 8,00

PN 16 FPE16250 FPR16250 250 10” 250 288 405 26 20 355 12 M24 26 11,70 9,10

PN 10 FPE10300 FPR10300 300 12” 315 338 445 26 22 400 12 M20 22 12,44 10,50

PN 16 FPE16300 FPR16300 300 12” 315 338 460 28 22 410 12 M24 26 14,31 12,00

PN 10 FPE10350 FPR10350 350 14” 355 376 505 28 24 460 16 M20 22 14,36 15,00

PN 16 FPE16350 FPR16350 350 14” 355 376 520 30 24 470 16 M24 26 21,92 17,41

PN 10 FPE10400 FPR10400 400 16” 400 430 565 32 24 515 16 M24 26 24,43 18,00

PN 16 FPE16400 FPR16400 400 16” 400 430 580 32 24 525 16 M27 30 27,41 20,00
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ENSAMBLAJE de PORTABRIDAS para PE (p.e: N = 8)
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EN 1092-1 tipo 01   PN6/10

ø k

d5

z z
d2

d1

b1

D

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 6

FC010015 15  1/2" 21,3 22,0 80 12 55 4 M10 11 0,40

FC010020 20  3/4" 26,9 27,5 90 14 65 4 M10 11 0,59

FC010025 25  1" 33,7 34,5 100 14 75 4 M10 11 0,72

FC010032 32  1 1/4" 42,4 43,5 120 16 90 4 M12 14 1,16

FC010040 40  1 1/2" 48,3 49,5 130 16 100 4 M12 14 1,35

FC010050 50  2" 60,3 61,5 140 16 110 4 M12 14 1,48

FC010065 65  2 1/2" 76,1 77,5 160 16 130 4 M12 14 1,86

FC010080 80  3" 88,9 90,5 190 18 150 4 M16 18 2,95

FC010100 100  4" 114,3 116,0 210 18 170 4 M16 18 3,26

FC010125 125  5" 139,7 141,5 240 20 200 8 M16 18 4,31

FC010150 150  6" 168,3 170,5 265 20 225 8 M16 18 4,76

FC010200 200  8" 219,1 221,5 320 22 280 8 M16 18 6,88

PN 10 FC011200 200  8" 219,1 221,5 340 24 295 8 M20 22 9,27

PN 6 FC010250 250  10" 273,0 276,5 375 24 335 12 M16 18 8,92

PN 10 FC011250 250  10" 273,0 276,5 395 26 350 12 M20 22 11,80

PN 6 FC010300 300  12" 323,9 327,5 440 24 395 12 M20 22 11,90

PN 10 FC011300 300  12" 323,9 327,5 445 26 400 12 M20 22 13,60

PN 6 FC010350 350  14" 355,6 359,5 490 26 445 12 M20 22 16,80

PN 10 FC011350 350  14" 355,6 359,5 505 30 460 16 M20 22 20,40

PN 6 FC010400 400  16" 406,4 411,0 540 28 495 16 M20 22 19,80

PN 10 FC011400 400  16" 406,4 411,0 565 32 515 16 M24 26 27,50

PN 6 FC010450 450  18" 457,0 462,0 595 30 550 16 M20 22 24,60

PN 10 FC011450 450  18" 457,0 462,0 615 36 565 20 M24 26 33,60

PN 6 FC010500 500  20" 508,0 513,5 645 30 600 20 M20 22 26,40

PN 10 FC011500 500  20" 508,0 513,5 670 38 620 20 M24 26 40,20

PN 10 FC011600 600  24" 610,0 616,5 780 42 725 20 M27 30 54,50
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EN 1092-1 tipo 01   PN16/40

ø k

d5

z z
d2

d1

b1

D

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida d1 d5 D b1 k no. Métrica d2

PN 40

FC014015 15 1/2” 21,3 22,0 95 14 65 4 M12 14 0,67

FC014020 20 3/4” 26,9 27,5 105 16 75 4 M12 14 0,94

FC014025 25 1” 33,7 34,5 115 16 85 4 M12 14 1,11

FC014032 32 1 1/4” 42,4 43,5 140 18 100 4 M16 18 1,82

FC014040 40 1 1/2” 48,3 49,5 150 18 110 4 M16 18 2,08

PN 16

FC016050 50 2” 60,3 61,5 165 20 125 4 M16 18 2,73

FC016065 65 2 1/2” 76,1 77,5 185 20 145 8 M16 18 3,16

FC016080 80 3” 88,9 90,5 200 20 160 8 M16 18 3,60

FC016100 100 4” 114,3 116,0 220 22 180 8 M16 18 4,39

FC016125 125 5” 139,7 141,5 250 22 210 8 M16 18 5,41

FC016150 150 6” 168,3 170,5 285 24 240 8 M20 22 7,14

FC016200 200 8” 219,1 221,5 340 26 295 12 M20 22 9,73

FC016250 250 10” 273,0 276,5 405 29 355 12 M24 26 14,21

FC016300 300 12” 323,9 327,5 460 32 410 12 M24 26 18,98

FC016350 350 14” 355,6 359,0 520 35 470 16 M24 26 28,20

FC016400 400 16” 406,4 411,0 580 38 525 16 M27 30 35,86

FC016450 450 18” 457,0 462,3 640 42 585 20 M27 30 46,06

FC016500 500 20” 508,0 513,5 715 46 650 20 M30 33 64,02

FC016600 600 24” 610,0 616,5 840 55 770 20 M33 36 102,00
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EN 1092-1 tipo 05   PN10/16/40

ø k

z

z

d2

b

D

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida D b k no. Métrica d2

PN 40

FC054015 15 1/2” 95 16 65 4 M12 14 0,81

FC054020 20 3/4” 105 18 75 4 M12 14 1,14

FC054025 25 1” 115 18 85 4 M12 14 1,38

FC054032 32 1 1/4” 140 18 100 4 M16 18 2,03

FC054040 40 1 1/2” 150 18 110 4 M16 18 2,35

PN 16

FC056050 50 2” 165 18 125 4 M16 18 2,88

FC056065 65 2 1/2” 185 18 145 8 M16 18 3,51

FC056080 80 3” 200 20 160 8 M16 18 4,61

FC056100 100 4” 220 20 180 8 M16 18 5,65

FC056125 125 5” 250 22 210 8 M16 18 8,13

FC056150 150 6” 285 22 240 8 M20 22 10,50

PN 10 FC051200 200 8” 340 24 295 8 M20 22 16,50

PN 16 FC056200 200 8” 340 24 295 12 M20 22 16,24

PN 10 FC051250 250 10” 395 26 350 12 M20 22 24,10

PN 16 FC056250 250 10” 405 26 355 12 M24 26 24,99

PN 10 FC051300 300 12” 445 26 400 12 M20 22 30,80

PN 16 FC056300 300 12” 460 28 410 12 M24 26 35,13

PN 10 FC051350 350 14” 505 26 460 16 M20 22 39,60

PN 16 FC056350 350 14” 520 30 470 16 M24 26 48,01

PN 10 FC051400 400 16” 565 26 515 16 M24 26 49,40

PN 16 FC056400 400 16” 580 32 525 16 M27 30 63,52

PN 10 FC051500 500 20” 670 28 620 20 M24 26 75,20

PN 16 FC056500 500 20” 715 44 650 20 M30 33 132,77

PN 16 FC056600 600 24” 840 54 770 20 M33 36 226,00
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EN 1092-1 tipo 11   PN6/10

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS CUELLO Cara (Reborde) Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida a D b k h m s h2 r g f no. Métrica L

PN 6

FC110015 15 1/2” 21,3 80 12 55 30 30 2,0 6 4 40 2 4 M10 11 0,41

FC110020 20 3/4” 26,9 90 14 65 32 38 2,3 6 4 50 2 4 M10 11 0,62

FC110025 25 1” 33,7 100 14 75 35 42 2,6 6 4 60 2 4 M10 11 0,76

FC110032 32 1 1/4” 42,4 120 14 90 35 55 2,6 6 6 70 2 4 M12 14 1,11

FC110040 40 1 1/2” 48,3 130 14 100 38 62 2,6 7 6 80 3 4 M12 14 1,26

FC110050 50 2” 60,3 140 14 110 38 74 2,9 8 6 90 3 4 M12 14 1,43

FC110065 65 2 1/2” 76,1 160 14 130 38 88 2,9 9 6 110 3 4 M12 14 1,77

FC110080 80 3” 88,9 190 16 150 42 102 3,2 10 8 128 3 4 M16 18 2,88

FC110100 100 4” 114,3 210 16 170 45 130 3,6 10 8 148 3 4 M16 18 3,41

FC110125 125 5” 139,7 240 18 200 48 155 4,0 10 8 178 3 8 M16 18 4,65

FC110150 150 6” 168,3 265 18 225 48 184 4,5 12 10 202 3 8 M16 18 5,50

FC110200 200 8” 219,1 320 20 280 55 236 6,3 15 10 258 3 8 M16 18 8,60

PN 10 FC111200 200 8” 219,1 340 24 295 62 234 6,3 16 10 268 3 8 M20 22 11,60

PN 6 FC110250 250 10” 273,0 375 22 335 60 290 6,3 15 12 312 3 12 M16 18 11,70

PN 10 FC111250 250 10” 273,0 395 26 350 68 292 6,3 16 12 320 3 12 M20 22 15,80

PN 6 FC110300 300 12” 323,9 440 22 395 62 342 7,1 15 12 365 4 12 M20 22 15,30

PN 10 FC111300 300 12” 323,9 445 26 400 68 342 7,1 16 12 370 4 12 M20 22 18,30

PN 6 FC110350 350 14” 355,6 490 22 445 62 385 7,1 15 12 415 4 12 M20 22 20,30

PN 10 FC111350 350 14” 355,6 505 26 460 68 385 7,1 16 12 430 4 16 M20 22 25,30

PN 6 FC110400 400 16” 406,4 540 22 495 65 438 7,1 15 12 465 4 16 M20 22 23,10

PN 10 FC111400 400 16” 406,4 565 26 515 72 440 7,1 16 12 482 4 16 M24 26 30,60

PN 6 FC110500 500 20” 508,0 645 24 600 68 538 7,1 15 12 570 4 20 M20 22 30,80

PN 10 FC111500 500 20” 508,0 670 28 620 75 542 7,1 16 12 585 4 20 M24 26 40,50

PN 10 FC111600 600 24” 610,0 780 30 725 82 642 8,8 18 12 685 5 20 M27 30 52,90

ø k

g

m
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z
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h
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f

L r
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EN 1092-1 tipo 11   PN16

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS CUELLO Cara (Reborde) Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida a D b k h m s h2 r g f no. Métrica L

PN 16

FC116050 50 2” 60,3 165 18 125 45 74 2,9 8 6 102 3 4 M16 18 2,53

FC116065 65 2 1/2” 76,1 185 18 145 45 92 2,9 10 6 122 3 8 M16 18 3,03

FC116080 80 3” 88,9 200 20 160 50 105 3,2 10 6 138 3 8 M16 18 3,92

FC116100 100 4” 114,3 220 20 180 52 131 3,6 12 8 158 3 8 M16 18 4,62

FC116125 125 5” 139,7 250 22 210 55 156 4,0 12 8 188 3 8 M16 18 6,30

FC116150 150 6” 168,3 285 22 240 55 184 4,5 12 10 212 3 8 M20 22 7,81

FC116200 200 8” 219,1 340 24 295 62 235 6,3 16 10 268 3 12 M20 22 11,50

FC116250 250 10” 273,0 405 26 355 70 292 6,3 16 12 320 3 12 M24 26 16,70

FC116300 300 12” 323,9 460 28 410 78 344 7,1 16 12 378 4 12 M24 26 22,10

FC116350 350 14” 355,6 520 30 470 82 390 8,0 16 12 438 4 16 M24 26 32,80

FC116400 400 16” 406,4 580 32 525 85 445 8,0 16 12 490 4 16 M27 30 41,10

FC116500 500 20” 508,0 715 36 650 84 548 8,0 16 12 610 4 20 M30 33 66,20

FC116600 600 24” 609,6 840 40 770 88 670 8,8 18 12 725 5 20 M33 36 104,00

ø k

g

m
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z
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S h2
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EN 1092-1 tipo 11   PN25/40

PN CÓDIGOS
TUBO BRIDAS CUELLO Cara (Reborde) Tornillos aprox. Kg

piezaDN Medida a D b k h m s h2 r g f no. Métrica L

PN 40

FC114015 15 1/2” 21,3 95 16 65 38 32 2,0 6 4 45 2 4 M12 14 0,77

FC114020 20 3/4” 26,9 105 18 75 40 40 2,3 6 4 58 2 4 M12 14 1,09

FC114025 25 1” 33,7 115 18 85 40 46 2,6 6 4 68 2 4 M12 14 1,30

FC114032 32 1 1/4” 42,4 140 18 100 42 56 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,91

FC114040 40 1 1/2” 48,3 150 18 110 45 64 2,6 7 6 88 3 4 M16 18 2,15

FC114050 50 2” 60,3 165 20 125 48 75 2,9 8 6 102 3 4 M16 18 2,85

FC114065 65 2 1/2” 76,1 185 22 145 52 90 2,9 10 6 122 3 8 M16 18 3,68

FC114080 80 3” 88,9 200 24 160 58 105 3,2 12 8 138 3 8 M16 18 4,78

FC114100 100 4” 114,3 235 24 190 65 134 3,6 12 8 162 3 8 M20 22 6,46

FC114125 125 5” 139,7 270 26 220 68 162 4,0 12 8 188 3 8 M24 26 8,86

FC114150 150 6” 168,3 300 28 250 75 192 4,5 12 10 218 3 8 M24 26 11,70

PN 25 FC112200 200 8” 219,1 360 30 310 80 244 6,3 16 10 278 3 12 M24 26 17,10

PN 40 FC114200 200 8” 219,1 375 34 320 88 244 6,3 16 10 285 3 12 M27 30 21,00

PN 25 FC112250 250 10” 273,0 425 32 370 88 298 7,1 18 12 335 3 12 M27 30 24,30

PN 40 FC114250 250 10” 273,0 450 38 385 105 306 7,1 18 12 345 3 12 M30 33 34,20

PN 25 FC112300 300 12” 323,9 485 34 430 92 352 8,0 18 12 395 4 16 M27 30 31,80

PN 40 FC114300 300 12” 323,9 515 42 450 115 362 8,0 18 12 410 4 16 M30 33 47,60

PN 25 FC112350 350 14” 355,6 555 38 490 100 398 8,0 20 12 450 4 16 M30 33 48,80

PN 40 FC114350 350 14” 355,6 580 46 510 125 408 8,8 20 12 465 4 16 M33 36 69,30

PN 25 FC112400 400 16” 406,4 620 40 550 110 452 8,8 20 12 505 4 16 M33 36 63,30

PN 40 FC114400 400 16” 406,4 660 50 585 135 462 11,0 20 12 535 4 16 M36 39 98,00

PN 25 FC112500 500 20” 508,0 730 48 660 125 558 10,0 20 12 615 4 20 M33 36 97,00

PN 40 FC114500 500 20” 508,0 755 57 670 140 562 14,2 20 12 615 4 20 M39 42 130,00
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EN 1092-1 ROSCADA tipo 13   PN6/16/40

PN CÓDIGOS

TUBO ROSCADO BRIDA ROSCADA CUELLO Cara 
(Reborde)

Tornillos
aprox. 

Kg
piezaDN Medida P 

Rosca cónica (R) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1

Rosca cilíndrica (Rp) 
según DIN 2999-1 / 

ISO 7-1 / EN 10226-1
D C2 K H1 R1 N2 d1 f1 Nr. Métrica L

PN 6 FC130015 15 1/2” 21,3 R 1/2” Rp 1/2” 80 12 55 20 4 30 40 2 4 M10 11 0,37

PN 40 FC134015 15 1/2” 21,3 R 1/2” Rp 1/2” 95 16 65 22 4 35 45 2 4 M12 14 0,72

PN 6 FC130020 20 3/4” 26,9 R 3/4” Rp 3/4” 90 14 65 24 4 40 50 2 4 M10 11 0,58

PN 40 FC134020 20 3/4” 26,9 R 3/4” Rp 3/4” 105 18 75 26 4 45 58 2 4 M12 14 1,04

PN 6 FC130025 25 1” 33,7 R 1” Rp 1” 100 14 75 24 4 50 60 2 4 M10 11 0,73

PN 40 FC134025 25 1” 33,7 R 1” Rp 1” 115 18 85 28 4 52 68 2 4 M12 14 1,25

PN 6 FC130032 32 1 1/4” 42,4 R 1 1/4” Rp 1 1/4” 120 14 90 26 6 60 70 2 4 M12 14 1,04

PN 40 FC134032 32 1 1/4” 42,4 R 1 1/4” Rp 1 1/4” 140 18 100 30 6 60 78 2 4 M16 18 1,81

PN 6 FC130040 40 1 1/2” 48,3 R 1 1/2” Rp 1 1/2” 130 14 100 26 6 70 80 3 4 M12 14 1,20

PN 40 FC134040 40 1 1/2” 48,3 R 1 1/2” Rp 1 1/2” 150 18 110 32 6 70 88 3 4 M16 18 2,06

PN 6 FC130050 50 2” 60,3 R 2” Rp 2” 140 14 110 28 6 80 90 3 4 M12 14 1,34

PN 16 FC136050 50 2” 60,3 R 2” Rp 2” 165 18 125 32 6 84 102 3 4 M16 18 2,39

PN 6 FC130065 65 2 1/2” 76,1 R 2 /12” Rp 2 1/2” 160 14 130 32 6 100 110 3 4 M12 14 1,83

PN 16 FC136065 65 2 1/2” 76,1 R 2 /12” Rp 2 1/2” 185 18 145 32 6 104 122 3 8 M16 18 2,97

PN 6 FC130080 80 3” 88,9 R 3” Rp 3” 190 16 150 34 8 110 128 3 4 M16 18 2,75

PN 16 FC136080 80 3” 88,9 R 3” Rp 3” 200 20 160 34 6 118 138 3 8 M16 18 3,78

PN 6 FC130100 100 4” 114,3 R 4” Rp 4” 210 16 170 40 8 130 148 3 4 M16 18 3,01

PN 16 FC136100 100 4” 114,3 R 4” Rp 4” 220 20 180 40 8 140 158 3 8 M16 18 4,38

PN 16 FC136125 125 5” 139,7 R 5” Rp 5” 250 22 210 44 8 168 188 3 8 M16 18 6,57

PN 16 FC136150 150 6” 168,3 R 6” Rp 6” 285 22 240 44 10 195 218 3 8 M20 22 7,24

ø k

d1

D

N2

P

P

R (Tubo) + Rp (Brida)

Detalle brida roscada

L R1

H
1

C
2

f1
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Notas:

 Ah: se corresponde con el diámetro exterior del tubo según ASME B36.10M  

B2: se corresponde con el diámetro interior del tubo según B36.10M. Tener presente que:

 NPS ≤10: espesor tubo (STD) - (schedule 40) -

 NPS > 10: espesor tubo 9.53 mm

ASME B16.5 CLASE 150 (Welding Neck) 

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS

aprox. 
Kg/pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor Altura Alojamiento 
(tolerancia ± 1.0 mm)

Diámetro 
exterior 

del cuello 
(desde chaflán)

Diámetro 
del cuello

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
medida mm

DN NPS O W R t f Y B2 A h X d no. ----- Kg/ud

FN150015

CLASE 
150

15 1/2” 90 60,3 34,9 9,6 46 15,8 21,3 30 5/8” 15,88 4 1/2” 0,50

FN150020 20 3/4” 100 69,9 42,9 11,2 51 20,9 26,7 38 5/8” 15,88 4 1/2” 0,70

FN150025 25 1” 110 79,4 50,8 12,7 54 26,6 33,4 49 5/8” 15,88 4 1/2” 1,10

FN150032 32 1 1/4” 115 88,9 63,5 14,3 56 35,1 42,2 59 5/8” 15,88 4 1/2” 1,50

FN150040 40 1 1/2” 125 98,4 73,0 15,9 60 40,9 48,3 65 5/8” 15,88 4 1/2” 1,80

FN150050 50 2” 150 120,7 92,1 17,5 62 52,5 60,3 78 3/4” 19,05 4 5/8” 2,70

FN150065 65 2 1/2” 180 139,7 104,8 20,7 68 62,7 73,0 90 3/4” 19,05 4 5/8” 4,40

FN150080 80 3” 190 152,4 127,0 22,3 68 77,9 88,9 108 3/4” 19,05 4 5/8” 5,20

FN150100 100 4” 230 190,5 157,2 22,3 75 102,3 114,3 135 3/4” 19,05 8 5/8” 7,50

FN150125 125 5” 255 215,9 185,7 22,3 87 128,2 141,3 164 7/8” 22,23 8 3/4” 9,20

FN150150 150 6” 280 241,3 215,9 23,9 87 154,1 168,3 192 7/8” 22,23 8 3/4” 11,00

FN150200 200 8” 345 298,5 269,9 27,0 100 202,7 219,1 246 7/8” 22,23 8 3/4” 18,30

FN150250 250 10” 405 362,0 323,8 28,6 100 254,6 273,0 305 1” 25,40 12 7/8” 25,00

FN150300 300 12” 485 431,8 381,0 30,2 113 304,8 323,8 365 1” 25,40 12 7/8” 39,00

FN150350 350 14” 535 476,3 412,8 33,4 125 336,5 355,6 400 1 1/8” 28,58 12 1” 51,00

FN150400 400 16” 595 539,8 469,9 35,0 125 387,3 406,4 457 1 1/8” 28,58 16 1” 63,90

FN150450 450 18” 635 577,9 533,4 38,1 138 437,9 457,0 505 1 1/4” 31,75 16 1 1/8” 74,90

FN150500 500 20” 700 635,0 584,2 41,3 143 488,9 508,0 559 1 1/4” 31,75 20 1 1/8” 93,50

FN150600 600 24” 815 749,3 692,2 46,1 151 590,9 610,0 663 1 3/8” 34,92 20 1 1/4” 120,00
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ASME B16.5 CLASE 300 (Welding Neck)   

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS

aprox. 
Kg/pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor Altura Alojamiento 
(tolerancia ± 1.0 mm)

Diámetro 
exterior 

del cuello 
(desde chaflán)

Diámetro 
del cuello

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
medida mm

DN NPS O W R t f Y B2 A h X d no. ----- Kg/ud

FN300015

CLASE 
300

15 1/2” 95 66,7 34,9 12,7 51 15,8 21,3 38 5/8” 15,88 4 1/2” 0,80

FN300020 20 3/4” 115 82,6 42,9 14,3 56 20,9 26,7 48 3/4” 19,05 4 5/8” 1,30

FN300025 25 1” 125 88,9 50,8 15,9 60 26,6 33,4 54 3/4” 19,05 4 5/8” 1,70

FN300032 32 1 1/4” 135 98,4 63,5 17,5 64 35,1 42,2 64 3/4” 19,05 4 5/8” 2,20

FN300040 40 1 1/2” 155 114,3 73,0 19,1 67 40,9 48,3 70 7/8” 22,23 4 3/4” 3,20

FN300050 50 2" 165 127,0 92,1 20,7 68 52,5 60,3 84 3/4” 19,05 8 5/8” 3,60

FN300065 65 2 1/2" 190 149,2 104,8 23,9 75 62,7 73,0 100 7/8” 22,225 8 3/4” 5,40

FN300080 80 3” 210 168,3 127,0 27,0 78 77,9 88,9 117 7/8” 22,225 8 3/4” 7,40

FN300100 100 4” 255 200,0 157,2 30,2 84 102,3 114,3 146 7/8” 22,225 8 3/4” 11,90

FN300125 125 5” 280 235,0 185,7 33,4 97 128,2 141,3 178 7/8” 22,23 8 3/4” 16,00

FN300150 150 6” 320 269,9 215,9 35,0 97 154,1 168,3 206 7/8” 22,23 12 3/4” 20,20

FN300200 200 8” 380 330,2 269,9 39,7 110 202,7 219,1 260 1” 25,40 12 7/8” 31,00

FN300250 250 10” 445 387,4 323,8 46,1 116 254,6 273,0 321 1 1/8” 28,58 16 1” 44,30

FN300300 300 12” 520 450,8 381,0 49,3 129 304,8 323,8 375 1 1/4” 31,75 16 1 1/8” 64,00

FN300350 350 14” 585 514,4 412,8 52,4 141 336,5 355,6 425 1 1/4” 31,75 20 1 1/8” 88,00

FN300400 400 16” 650 571,5 469,9 55,6 144 387,3 406,4 483 1 3/8” 34,92 20 1 1/4” 113,00

FN300450 450 18” 710 628,6 533,4 58,8 157 437,9 457,0 533 1 3/8” 34,92 24 1 1/4” 134,00

FN300500 500 20” 775 685,8 584,2 62,0 160 488,9 508,0 587 1 3/8” 34,92 24 1 1/4” 171,00

FN300600 600 24” 915 812,8 692,2 68,3 167 590,9 610,0 702 1 5/8” 41,27 24 1 1/2” 230,00

Notas:

 Ah: se corresponde con el diámetro exterior del tubo según ASME B36.10M  

B2: se corresponde con el diámetro interior del tubo según B36.10M. Tener presente que:

 NPS ≤10: espesor tubo (STD) - (schedule 40) -

 NPS > 10: espesor tubo 9.53 mm
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Notas:

B1: corresponde al diámetro exterior aumentado  - del tubo de acero según se especifica en ASME B36.10M para espesor tipo (STD), pared de tubo 

(schedule 40)

   
B2: se corresponde con el diámetro interior del tubo según B36.10M. Tener presente que: NPS ≤10: espesor tubo (STD) - (schedule 40) -

ASME B16.5 CLASE 150 (Socket Welding)   

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS

aprox. 
Kg/pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor Altura
Diámetro 
interior 
superior 
(mínimo)

Profundidad 
alojamiento

Diámetro 
interior 
inferior 

(tolerancia 
± 1.0 mm)

Diámetro 
del cuello

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
medida mm

DN NPS O W R t f Y B1 D B2 X d no. ----- Kg/ud

FW150015

CLASE
150

15 1/2” 90 60,3 34,9 9,6 14 22,2 10 15,8 30 5/8” 15,88 4 1/2” 0,40

FW150020 20 3/4” 100 69,9 42,9 11,2 14 27,7 11 20,9 38 5/8” 15,88 4 1/2” 0,70

FW150025 25 1” 110 79,4 50,8 12,7 16 34,5 13 26,6 49 5/8” 15,88 4 1/2” 0,90

FW150032 32 1 1/4” 115 88,9 63,5 14,3 19 43,2 14 35,1 59 5/8” 15,88 4 1/2” 1,20

FW150040 40 1 1/2” 125 98,4 73,0 15,9 21 49,5 16 40,9 65 5/8” 15,88 4 1/2” 1,50

FW150050 50 2” 150 120,7 92,1 17,5 24 61,9 17 52,5 78 3/4” 19,05 4 5/8” 2,30
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ASME B16.5 CLASE 150 (Slip-On Welding)

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS

aprox. 
Kg/pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor Altura Diámetro 
interior

Diámetro del 
cuello

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
pulg. mm

DN NPS O W R t f Y B1 X d no. ----- Kg/ud

FO150015

CLASE
150

15 1/2” 90 60,3 34,9 9,6 14 22,2 30 5/8” 15,88 4 1/2” 0,40

FO150020 20 3/4” 100 69,9 42,9 11,2 14 27,7 38 5/8” 15,88 4 1/2” 0,70

FO150025 25 1” 110 79,4 50,8 12,7 16 34,5 49 5/8” 15,88 4 1/2” 0,80

FO150032 32 1 1/4” 115 88,9 63,5 14,3 19 43,2 59 5/8” 15,88 4 1/2” 1,10

FO150040 40 1 1/2” 125 98,4 73,0 15,9 21 49,5 65 5/8” 15,88 4 1/2” 1,40

FO150050 50 2” 150 120,7 92,1 17,5 24 61,9 78 3/4” 19,05 4 5/8” 2,20

FO150065 65 2 1/2” 180 139,7 104,8 20,7 27 74,6 90 3/4” 19,05 4 5/8” 3,60

FO150080 80 3” 190 152,4 127,0 22,3 29 90,7 108 3/4” 19,05 4 5/8” 4,10

FO150100 100 4” 230 190,5 157,2 22,3 32 116,1 135 3/4” 19,05 8 5/8” 5,60

FO150125 125 5” 255 215,9 185,7 22,3 35 143,8 164 7/8” 22,23 8 3/4” 6,30

FO150150 150 6” 280 241,3 215,9 23,9 38 170,7 192 7/8” 22,23 8 3/4” 7,50

FO150200 200 8” 345 298,5 269,9 27,0 43 221,5 246 7/8” 22,23 8 3/4” 12,60

FO150250 250 10” 405 362,0 323,8 28,6 48 276,2 305 1” 25,40 12 7/8” 18,50

FO150300 300 12” 485 431,8 381,0 30,2 54 327,0 365 1” 25,40 12 7/8” 28,00

FO150350 350 14” 535 476,3 412,8 33,4 56 359,2 400 1 1/8” 28,58 12 1” 36,00

FO150400 400 16” 595 539,8 469,9 35,0 62 410,5 457 1 1/8” 28,58 16 1” 46,00

FO150450 450 18” 635 577,9 533,4 38,1 67 461,8 505 1 1/4” 31,75 16 1 1/8” 50,00

FO150500 500 20” 700 635,0 584,2 41,3 71 513,1 559 1 1/4” 31,75 20 1 1/8” 64,00

FO150600 600 24” 815 749,3 692,2 46,1 81 616,0 663 1 3/8” 34,92 20 1 1/4” 92,82

Notas:

B1: corresponde al diámetro exterior aumentado del tubo de acero según  ASME B36.10M. Tener presente que:

 NPS ≤10: espesor tubo (STD) - (schedule 40) -

 NPS > 10: espesor tubo 9.53 mm

e= 2mm X
B1

d

e tf

y

R

W

O



39

ASME B16.5 CLASE 300 (Slip-On Welding)      

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS

aprox. 
Kg/pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor Altura Diámetro 
interior

Diámetro del 
cuello

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
pulg. mm

DN NPS O W R t f Y B1 X d no. ----- Kg/ud

FO300015

CLASE
300

15 1/2” 95 66,7 34,9 12,7 21 22,2 38 5/8” 15,88 4 1/2” 0,70

FO300020 20 3/4” 115 82,6 42,9 14,3 24 27,7 48 3/4” 19,05 4 5/8” 1,10

FO300025 25 1” 125 88,9 50,8 15,9 25 34,5 54 3/4” 19,05 4 5/8” 1,40

FO300032 32 1 1/4” 135 98,4 63,5 17,5 25 43,2 64 3/4” 19,05 4 5/8” 1,80

FO300040 40 1 1/2” 155 114,3 73,0 19,1 29 49,5 70 7/8” 22,23 4 3/4” 2,60

FO300050 50 2” 165 127,0 92,1 20,7 32 61,9 84 3/4” 19,05 8 5/8” 3,40

FO300065 65 2 1/2” 190 149,2 104,8 23,9 37 74,6 100 7/8” 22,23 8 3/4” 4,40

FO300080 80 3” 210 168,3 127,0 27,0 41 90,7 117 7/8” 22,23 8 3/4” 6,10

FO300100 100 4” 255 200,0 157,2 30,2 46 116,1 146 7/8” 22,23 8 3/4” 10,10

FO300125 125 5” 280 235,0 185,7 33,4 49 143,8 178 7/8” 22,23 8 3/4” 12,50

FO300150 150 6” 320 269,9 215,9 35,0 51 170,7 206 7/8” 22,23 12 3/4” 16,20

FO300200 200 8” 380 330,2 269,9 39,7 60 221,5 260 1” 25,40 12 7/8” 24,80

FO300250 250 10” 445 387,4 323,8 46,1 65 276,2 321 1 1/8” 28,58 16 1” 37,10

FO300300 300 12” 520 450,8 381,0 49,3 71 327,0 375 1 1/4” 31,75 16 1 1/8” 50,00

FO300350 350 14” 585 514,4 412,8 52,4 75 359,2 425 1 1/4” 31,75 20 1 1/8” 70,00

FO300400 400 16” 650 571,5 469,9 55,6 81 410,5 483 1 3/8” 34,92 20 1 1/4” 97,00

FO300450 450 18” 710 628,6 533,4 58,8 87 461,8 533 1 3/8” 34,92 24 1 1/4” 123,00

FO300500 500 20” 775 685,8 584,2 62,0 94 513,1 587 1 3/8” 34,92 24 1 1/4” 133,00

FO300600 600 24” 915 812,8 692,2 68,3 105 616,0 702 1 5/8” 41,27 24 1 1/2” 201,00

Notas:

B1: corresponde al diámetro exterior aumentado del tubo de acero según  ASME B36.10M. Tener presente que:

 NPS ≤10: espesor tubo (STD) - (schedule 40) -

 NPS > 10: espesor tubo 9.53 mm
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ASME B16.5 CLASE 150 (Blind)   

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS
aprox. 

Kg/
pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
pulg. mm

DN NPS O W R tf d no. ----- Kg/ud

FB150015

CLASE
150

15 1/2” 90    60,3 34,9 9,6 5/8” 15,88 4 1/2” 0,40

FB150020 20 3/4” 100    69,9 42,9 11,2 5/8” 15,88 4 1/2” 0,70

FB150025 25 1” 110    79,4 50,8 12,7 5/8” 15,88 4 1/2” 0,90

FB150032 32 1 1/4” 115    88,9 63,5 14,3 5/8” 15,88 4 1/2” 1,30

FB150040 40 1 1/2” 125    98,4 73,0 15,9 5/8” 15,88 4 1/2” 1,60

FB150050 50 2” 150    120,7 92,1 17,5 3/4” 19,05 4 5/8” 2,60

FB150065 65 2 1/2” 180    139,7 104,8 20,7 3/4” 19,05 4 5/8” 4,10

FB150080 80 3” 190    152,4 127,0 22,3 3/4” 19,05 4 5/8” 5,00

FB150100 100 4” 230    190,5 157,2 22,3 3/4” 19,05 8 5/8” 7,10

FB150125 125 5” 255    215,9 185,7 22,3 7/8” 22,23 8 3/4” 9,00

FB150150 150 6” 280    241,3 215,9 23,9 7/8” 22,23 8 3/4” 11,80

FB150200 200 8” 345    298,5 269,9 27,0 7/8” 22,23 8 3/4” 21,00

FB150250 250 10” 405    362,0 323,8 28,6 1” 25,40 12 7/8” 30,00

FB150300 300 12” 485    431,8 381,0 30,2 1” 25,40 12 7/8” 45,00

FB150350 350 14” 535    476,3 412,8 33,4 1 1/8” 28,58 12 1” 59,00

FB150400 400 16” 595    539,8 469,9 35,0 1 1/8” 28,58 16 1” 79,00

FB150450 450 18” 635    577,9 533,4 38,1 1 1/4” 31,75 16 1 1/8” 97,00

FB150500 500 20” 700    635,0 584,2 41,3 1 1/4” 31,75 20 1 1/8” 124,00

FB150600 600 24” 815    749,3 692,2 46,1 1 3/8” 34,92 20 1 1/4” 189,00

e= 2mm d
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ASME B16.5 CLASE 300 (Blind) 

CÓDIGOS

Designación BRIDAS TORNILLOS
aprox. 

Kg/
pieza

Clase
Diámetro 
Nominal

Diámetro 
exterior

Distancia 
entre 

taladros
Asiento Mínimo 

espesor

Diámetro para 
tornillo

Num. Diám.
pulg. mm

DN NPS O W R tf d no. ----- Kg/ud

FB300015

CLASE
300

15 1/2” 95    66,7 34,9 12,7 5/8” 15,88 4 1/2” 0,70

FB300020 20 3/4” 115    82,6 42,9 14,3 3/4” 19,05 4 5/8” 1,20

FB300025 25 1” 125    88,9 50,8 15,9 3/4” 19,05 4 5/8” 1,50

FB300032 32 1 1/4” 135    98,4 63,5 17,5 3/4” 19,05 4 5/8” 2,00

FB300040 40 1 1/2” 155    114,3 73,0 19,1 7/8” 22,23 4 3/4” 2,90

FB300050 50 2” 165    127,0 92,1 20,7 3/4” 19,05 8 5/8” 3,40

FB300065 65 2 1/2” 190    149,2 104,8 23,9 7/8” 22,23 8 3/4” 5,10

FB300080 80 3” 210    168,3 127,0 27,0 7/8” 22,23 8 3/4” 7,00

FB300100 100 4” 255    200,0 157,2 30,2 7/8” 22,23 8 3/4” 11,80

FB300125 125 5” 280    235,0 185,7 33,4 7/8” 22,23 8 3/4” 15,50

FB300150 150 6” 320    269,9 215,9 35,0 7/8” 22,23 12 3/4” 21,60

FB300200 200 8” 380    330,2 269,9 39,7 1” 25,40 12 7/8” 35,20

FB300250 250 10” 445    387,4 323,8 46,1 1 1/8” 28,58 16 1” 57,00

FB300300 300 12” 520    450,8 381,0 49,3 1 1/4” 31,75 16 1 1/8” 82,00

FB300350 350 14” 585    514,4 412,8 52,4 1 1/4” 31,75 20 1 1/8” 106,00

FB300400 400 16” 650    571,5 469,9 55,6 1 3/8” 34,92 20 1 1/4” 140,00

FB300450 450 18” 710    628,6 533,4 58,8 1 3/8” 34,92 24 1 1/4” 178,00

FB300500 500 20” 775    685,8 584,2 62,0 1 3/8” 34,92 24 1 1/4” 223,00

FB300600 600 24” 915    812,8 692,2 68,3 1 5/8” 41,27 24 1 1/2” 339,00

e= 2mm d
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3 JUNTAS DE EXPANSIÓN DE GOMA

Las juntas de expansión de goma están diseñadas para la absorción, en cierto grado, de dilataciones térmicas, sobre-
presiones, ruidos y vibraciones que pueden causar fatiga y destruir valiosas instalaciones. También son aconsejables 
para la corrección de desalineaciones entre tuberías suministrando multitud de beneficios en sistemas de conducción 
con algún tipo de rigidez.

Se usan normalmente en instalaciones de climatización y calefacción, multitud de instalaciones industriales (energía, 
transporte de fluidos, tanques de almacenamiento, aspiración-impulsión en bombas, …), edificación civil (sector 
residencial, hospitalario, centros comerciales, …), etc.

Diseñadas con perfil esférico o bola, la esfera se presenta reforzada con nylon y cable de acero y finalmente vulcanizada 
a altas presiones. La junta se suministra unida a bridas de acero o a manguitos de unión roscados de fundición 
maleable. El diseño en forma esférica o de bola dota a la junta de una alta flexibilidad, proporcionando una alta 
resistencia contra explosiones o fugas.

La unión bajo este sistema posee, entre otras, las siguientes características:

- Absorción de ruidos y vibraciones : evitan la propagación de ruidos y amortiguan los efectos de las vibraciones en 
las máquinas y dispositivos de regulación que intervienen en los sistemas de transmisión de fluidos.

- Compensación de dilataciones : son capaces de compensar movimientos axiales, de compresión, laterales, y angulares.
- Alta resistencia a la presión de trabajo.
- Aptitud para trabajar en condiciones de vacío.
- Reducción del efecto provocado por golpes de ariete.
- Comportamiento de no conductividad.
- Fácil ubicación debido a su ligereza y reducido volumen.
- Rapidez de instalación.

3.1. INFORMACIÓN GENERAL DEL PRODUCTO

3.2. GAMA DE PRODUCTO

SIMPLE ONDA
DN 32 A DN 300

DOBLE ONDA
DN 20 A DN 50

ANTIVIBRATORIO (“taco”)
DN 20 A DN 200
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CONFIGURACIÓN TIPO SIMPLE ONDA 

Junta conectada a otros elementos mediante bridas estándar (conexión 
DIN 2576) de acero al carbono constituida por:

(1,2)  Polímero base : EPDM tanto por el exterior como por el 
interior de la bola

(1,2)  Polímero base : NBR por el interior y EPDM por el exterior
(3,4)  Refuerzo de nylon con cable de acero
(5)     Dos bridas de acero al carbono 

Las aplicaciones principales son:

- Tipo EPDM : agua fría y caliente, vapor, agua marina, aire comprimido, ácidos y bases débiles, …
- Tipo NBR-EPDM : adicionalmente a las del tipo EPDM, éstos son validos para fluidos derivados del petróleo, aceites de 

lubricación, de corte e hidráulicos, ciertos carburantes, …

Nota 1: si el montaje es correcto, en la unión a otros elementos no se requiere ningún elemento de estanqueidad adicional.
Nota 2: el par de apriete mínimo aconsejado es de 30 Nm

Las condiciones de operación son:

- Presión máxima: 16 bar 
- Vacío: 700 mmHg ( 933 mbar ; 700 torr) 
- Temperaturas: -10 a 80ºC. Para productos petrolíferos, máximo 70ºC
- Relación de presión-temperatura:

El marcado básico consta de:

- Marca comercial (en la bola): SYC
- Diámetro nominal (en la bola): DN80
- Diámetro nominal (en la brida): 80MM
- Tipo de polímero (en la bola): EPDM o NBR
- Presión de servicio (en la brida): PN16 

3.3. DIMENSIONES Y CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS BÁSICAS

PN
Código 
EPDM

Código
 NBR DN Φ Longitud L 

(mm)
Compresión 
Axial (mm)

Elongación 
Axial (mm)

Desviación 
Lateral (mm)

Desviación 
Angular (º)

16

VSMB0025 ------------- 25 1” 95 8 4 8 15

VSMB0032 VSMBN032 32 1 1/4” 95 8 4 8 15

VSMB0040 VSMBN040 40 1 1/2” 95 8 4 8 15

VSMB0050 VSMBN050 50 2” 105 8 4 8 15

VSMB0065 VSMBN065 65 2 1/2” 115 12 6 10 15

VSMB0080 VSMBN080 80 3” 130 12 6 10 15

VSMB0100 VSMBN100 100 4” 135 18 10 12 15

VSMB0125 VSMBN125 125 5” 170 18 10 12 15

VSMB0150 VSMBN150 150 6” 180 18 10 12 15

VSMB0200 VSMBN200 200 8” 205 20 14 18 15

VSMB0250 VSMBN250 250 10” 240 22 14 18 15

VSMB0300 VSMBN300 300 12” 260 24 14 18 15

Simple Onda (unión mediante bridas de acero)

Temperatura (ºC) Ambiente 50 60 70 80
Presión máx (bar) 16,0 12,5 10,0 7,5 6,5
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CONFIGURACIÓN TIPO DOBLE ONDA  

Junta conectada a otros elementos mediante manguitos de unión 
estándar de fundición maleable constituida por:

(1,2)     Polímero base : EPDM tanto por el exterior como por el  
            interior de la bola
(3)        Refuerzo de nylon con cable de acero
(4,5,6)  Accesorios roscados (rosca BSPT) de fundición maleable  
           electrozincados:

  - 4 y 6: representan los cuerpos de unión 
  - 5: representa la tuerca de unión

Las aplicaciones principales son:

- Agua fría y caliente, vapor, agua marina, aire comprimido, ácidos y bases débiles, …

Las condiciones de operación son:

- Presión máxima: 16 bar 
- Vacío: 700 mmHg ( 933 mbar ; 700 torr) 
- Temperaturas: -10 a 80ºC 
- Relación de presión-temperatura :

El marcado básico consta de:

- Marca comercial (en la bola): SYC
- Diámetro nominal (en la bola): DN65
- Tipo de polímero (en la bola): EPDM 

PN Código (EPDM) DN Φ Longitud L 
(mm)

Compresión 
Axial (mm)

Elongación 
Axial (mm)

Desviación 
Lateral (mm)

Desviación 
Angular (º)

16

VSMU0020 20 3/4” 165 22 6 22 30

VSMU0025 25 1” 175 22 6 22 30

VSMU0032 32 1 1/4” 186 22 6 22 30

VSMU0040 40 1 1/2” 186 22 6 22 30

VSMU0050 50 2” 200 22 6 22 20

Doble Onda (unión mediante accesorios maleables roscados)

Temperatura (ºC) Ambiente 50 60 70 80
Presión máx (bar) 16,0 12,5 10,0 7,5 6,5
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CONFIGURACIÓN TIPO MANGUITO ANTIVIBRATORIO 
(“TACO”)   

Junta conectada a otros elementos mediante bridas estándar 
(conexión DIN 2576) de acero al carbono vulcanizadas con sus 
agujeros roscados (rosca métrica) constituidas por :

(1)     Polímero base : EPDM tanto por el exterior como por el 
interior del taco

(2)     Dos bridas de acero al carbono embebidas en el 
polímero 

Las aplicaciones principales son:

- Agua fría y caliente, vapor, agua marina, aire comprimido, ácidos y bases débiles…

Nota 1: si el montaje es correcto, en la unión a otros elementos no se requiere ningún elemento de 
estanqueidad adicional.

Nota 2: el par de apriete mínimo aconsejado es de 30 Nm.

Las condiciones de operación son:

- Presión máxima: 10 bar 
- Temperaturas: -15 a 80ºC

El marcado básico consta de:

- Marca comercial (en el taco): SYC.
- Diámetro nominal (en el taco): DN80.
- Presión de trabajo (en el taco): PN10.

PN Código 
(EPDM) DN Φ Longitud L 

(mm)

BRIDA PN10

Diámetro Entre 
taladros Nr x Métrica d

10

VSMG0020 20 3/4” 71 111 75 4 x M12 14

VSMG0025 25 1” 71 120 85 4 x M12 16

VSMG0032 32 1 1/4” 71 146 100 4 x M16 16

VSMG0040 40 1 1/2” 71 157 110 4 x M16 16

VSMG0050 50 2” 71 171 125 4 x M16 16

VSMG0065 65 2 1/2” 71 191 145 4 x M16 16

VSMG0080 80 3” 71 207 160 8 x M16 18

VSMG0100 100 4” 71 226 180 8 x M16 18

VSMG0125 125 5” 71 256 210 8 x M16 18

VSMG0150 150 6” 71 291 240 8 x M20 18

VSMG0200 200 8” 91 347 295 8 x M20 20

Manguito antivibratorio (unión mediante bridas vulcanizadas)

ø D

N x M

d

L

Nota 1: además de los 4/8 taladros roscados, los manguitos llevan 4 tornillos pasantes que roscan ambas bridas.
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Para las configuraciones de simple y doble onda, los movimientos permitidos son los siguientes (se representa 
solamente el tipo simple onda, conceptualmente, para doble onda es lo mismo):

Asimismo, al objeto de conseguir un correcto funcionamiento, previo al montaje y durante el mismo, deberán seguirse 
las siguientes recomendaciones y/o exigencias :

1.- Las piezas deben estar almacenados en lugares no expuestos al sol, a humedades, a focos de calor o frío ni a 
cambios súbitos de temperatura. Preferentemente, deberán ser almacenados en posición horizontal, de estar en 
posición vertical, no deberán estar sujetos a ninguna tensión (no deberán tener ningún peso encima). Asimismo, 
la “goma” no debe ser nunca lubricada ni pintada (los disolventes pueden atacarla y deteriorarla),  ni entrar en 
contacto con ningún agente químico, atmósferas corrosivas, ozono, hidrocarburos, aceites, grasas, lluvia, etc

2.- Previamente al montaje, deberá asegurarse que:

o Todos los trabajos previos de la instalación han sido acabados (soldaduras, valvuleria, fijaciones, elementos 
cortantes…) y las tuberías se encuentren a temperatura ambiente.

o Tanto el interior como el exterior de las piezas se encuentra libre de grasa, suciedad, virutas, elementos 
extraños, etc.

o Las superficies de los elementos a unir (contrabridas) se encuentran en perfecto estado - evitar rebabas, aristas 
vivas, superficies grasientas, superficies granulentas, etc -  (Ver figura 5).

o El apretado de los tornillos se realiza aplicando el par adecuado (hasta DN80 : máx 60 Nm ; desde DN100 en 
adelante: máx 80 Nm). El apriete de los tornillos debe realizarse desde la junta (la tuerca debe estar por tanto 
en la parte de la esfera, no de la contrabrida). Entre las caras de la brida y la contrabrida deberá quedar un 
pequeño espacio, esto es, no se debe apretar a tope.

3.- Para evitar cualquier estrangulamiento de caudal (evitándose así pérdidas de caudal) y daños a la “goma” 
causados por las contrabridas, éstas deben ser dimensionalmente adecuadas, esto es, su diámetro interior 
deberá ser igual al diámetro interior de la esfera (“goma”) en la zona de apriete. De lo contrario será necesario 
interponer entre ambas - brida y contrabrida - una junta plana de estanqueidad (Ver figuras 1,2,3,4).

4.- Las piezas deben ser montadas exentas de tensiones y correctamente alineadas. Asimismo, las  tuberías adjuntas 
deberán estar debidamente ancladas a puntos fijos (los anclajes deben ser capaces de absorber los esfuerzos 
provocados por los movimientos axiales, laterales y angulares de las piezas, de lo contrario, deberán ser 
colocados limitadores adicionales). 

Nota: en los “tacos”, deben evitarse esfuerzos de tensión, torsión y curvado.

5.- Cuando se instalan en grupos de bombeo para absorber ruidos y vibraciones, la distancia a la bomba debe ser 
de 1 a 1.5 veces el diámetro de la tubería.

6.- Bajo requerimiento de vacío, el montaje no debe realizarse en la condición de “elongado”.

7.- Deben respetarse siempre las condiciones de operación:

o Rango de temperaturas (máxima, media y mínima).

o Rango de presiones (máxima, media y mínima).

o Exigencia de depresiones.

3.4. INFORMACIONES DE UTILIDAD

Compresión Expansión Lateralidad Angularidad
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o Especial precaución debe tomarse cuando se trabaja en entornos ATEX - mejora de la protección de la salud y 
la seguridad de los trabajadores expuestos a los riesgos derivados de atmósferas explosivas - (eliminar la 
existencia o posibilidad de creación de cargas electrostáticas).

8.- Una vez instalada, la “goma” no debe estar expuesta a focos de calor exteriores permanentes (salas de calderas). 
Tales focos reducen la aptitud de la pieza (presión-depresión de servicio, amplitud de movimientos, etc).

9.- Las piezas no deben ser usadas como elementos para la interrupción de la continuidad eléctrica.

10.- Tras la instalación, debido al desgaste, fatiga de los materiales  y degradación progresiva del polímero, el 
montaje debe ser sometido a inspecciones periódicas y a un mantenimiento programado.

Simple Onda (montaje correcto) 

Doble Onda (montaje correcto) 

Manguito Anti-vibratorio - tipo taco - (montaje correcto)
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Figura 1
(correcto, diámetros iguales) 

  (correcto, superficie de contacto y 
diámetros iguales)

(correcto, superficie de contacto y 
diámetros iguales)

Figura 2
(incorrecto, diámetros diferentes) 

Figura 4
(incorrecto, diámetros diferentes)

Figura 5

Figura 3
(correcto, interposición de junta 

“niveladora”) 

(incorrecto, superficie de contacto 
irregular)
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4 ACCESORIOS PARA SOLDAR

A continuación se describen las características básicas (dimensiones, tolerancias, materiales y aspecto superficial) de los 
accesorios de acero al carbono soldables a tope según normas EN/ASTM/ASME (*).

(*) Según las citadas normas, las presiones y temperaturas de utilización son responsabilidad del utilizador de acuerdo 
a los coeficientes de seguridad especificados en el código o reglamento aplicable a la instalación a realizar.

ASME B16.9 - 2007 Factory- Made Wrought Buttwelding Fittings.

MATERIAL y SOLDABILIDAD

a) Norma ASTM:

El acero de origen cumple las características correspondientes al material denominado WPB según ASTM A 234, a 
saber:

Composición química (%): 

C (0,30 máx) ; Si (0,10 mín) ; Mn (0,29-1,06) ; S (0,058 máx) ; P (0,050 máx) ; Cr (0,40 máx) ; Mo (0,15 máx) ; 
Ni (0,40 máx) ; Cu (0,40 máx) ; V (0,08 máx).

Nota: dependiendo del tipo de material base, posibles tratamientos térmicos, etc, la composición puede ser diferente.

Propiedades mecánicas: 

Límite elástico mín (Ksi): 35  (240 MPa)
Resistencia (Ksi): 60-95  (415-655 MPa)
Alargamiento, mín (%) en probeta redonda standard:  25 (corte longitudinal)
Dureza Brinell, HB máx : 197

Nota: dependiendo del proceso de fabricación, los valores pueden ser diferentes
Nota: 1 MPa = 10 kg/cm2= 1000 N/mm2 ; 1 Ksi = 1000 psi ; 1 psi = 0,070 kg/cm2    

La soldabilidad de los accesorios no depende solamente de la calidad del acero sino también de las condiciones de 
preparación y realización de la soldadura. 

b) Norma EN:

El acero de origen cumple las características correspondientes al material S235 según EN 10253-1 - 1999, a saber:

Composición química (%): 

C (0,16 máx) ; Si (0,35 máx) ; Mn (1,2 máx) ; S (0,025 máx) ; P (0,030 máx).

Propiedades mecánicas (determinadas sobre producto acabado o material base): 

Límite elástico, ReH mín (N/mm2): 235
Resistencia, Rm (N/mm2): 360-500
Alargamiento, A mín (%): 25
Dureza Brinell, HB máx: 170

La soldabilidad de los accesorios no depende solamente de la calidad del acero sino también de las condiciones de 
preparación y realización de la soldadura.  

4.1. INFORMACIÓN GENERAL DEL PRODUCTO
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ACCESORIOS EN. DESIGNACIÓN 3D y 5D

Para codos (45º y 90º) y curvas de retorno (180º), según el radio de doblado, se distinguen, entre otros, los tipos 3D 
y 5D. 

ACCESORIOS  ASME. DESIGNACIÓN DEL ESPESOR DE PARED

La designación tradicional de espesores clasificada como Standard (STD), Extra Pesado (XS) y Doble Extra Pesado (XXS) 
convive con el concepto de Schedule Number introducida  para su uso en los pedidos de tuberías.

Nota: a titulo orientativo, señalar que:

clase STD tiene 9,53 mm de espesor. 

- La clase Extra Pesado (XS) y el Schedule 80 coinciden hasta DN200 (NPS8 - 8”-). Para tamaños superiores, la clase 
XS tiene 12,70 mm de espesor.

Cuando la selección del espesor sea fundamental en relación a la capacidad de resistencia a la presión interna, el 
utilizador deberá establecer el valor del espesor necesario de acuerdo a los requisitos que la instalación demande o de 
acuerdo a los requisitos de los códigos de diseño aplicados (ASME B31, ASME Calderas y Válvulas a presión, Directiva 
Equipos a Presión, etc)

Accesorios tipo 3D: el radio es aproximadamente 1,5 veces el diámetro del accesorio, esto es R = 1.5 x D

Accesorios tipo 5D: el radio es aproximadamente 2,5 veces el diámetro del accesorio, esto es R = 2,5 x D

b

b b

b

b

2b

1,5 D

2b

ø 
D

2,50 D

S

S

S

S

S
S

R

R

R

R

R

R

O.D

O.D O.D O.D

O.D O.D

ø 
D
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4.2. GAMA DE PRODUCTO

ASME

Codo LR a 45º
radio largo, STD

Codo a 90º (LR y SR)
radio corto (STD) y radio largo (STD yXS)

Tes de boca iguales
STD y XS

Caps
STD y XS

Reducción concéntrica
STD y XS

Reducción excéntrica
STD

EN

Codo a 45º
3D y 5D

Codo a 90º
3D y 5D

Codo a 180º
3D y 5D

Tes de bocas iguales Caps Reducciones concéntricas
(forma 1, forma 2)
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Serie 3D (Curvas a 45º, 90º y 180º)

CÓDIGOS DESIGNACIÓN Curvas 3D (45º, 90º, 180º)

45º 90º 180º Tamaño DN
D (mm) T (mm) H (mm) F (mm) C (mm) B (mm)

Diámetro 
Externo 

Espesor 
pared

Cara-
Centro Radio Centro-

Centro Altura

C3450021 C3XXXX21 C3180021 1/2” 15 21,3 2,0 12 29,0 56 38

C3450027 C3XXXX27 C3180027 3/4” 20 26,9 2,3 12 29,0 57 43

-------------- C3XXXX30 -------------- 30,0 * 2,6 14 33,5 66 48

C3450033 C3XXXX33 C3180033 1” 25 33,7 2,6 16 38,0 76 56

-------------- C3XXXX38 -------------- 38,0 2,6 19 45,0 90 64

C3450042 C3XXXX42 C3180042 1 1/4” 32 42,4 2,6 20 48,0 95 70

-------------- C3XXXX44 -------------- 44,5 2,6 22 51,0 102 73

C3450048 C3XXXX48 C3180048 1 1/2” 40 48,3 2,6 24 57,0 114 83

-------------- C3XXXX51 -------------- 51,0 * 2,6 26 63,5 125 88

-------------- C3XXXX54 -------------- 54,0 2,6 28 68,5 137 95

-------------- C3XXXX57 -------------- 57,0 2,9 29 72,0 144 100

C3450060 C3XXXX60 C3180060 2” 50 60,3 2,9 35 76,0 152 106

-------------- C3XXXX70 -------------- 70,0 2,9 38 92,0 184 127

C3450076 C3XXXX76 C3180076 2 1/2” 65 76,1 2,9 44 95,0 191 132

C3450089 C3XXXX89 C3180089 3” 80 88,9 3,2 47 114,0 229 159

C3450101 C3XXX101 C3180101 3 1/2” 90 101,6 3,6 55 133,0 267 184

-------------- C3XXX108 -------------- 108,0 3,6 58 142,5 285 196

C3450114 C3XXX114 C3180114 4” 100 114,3 3,6 63 152,0 305 210

-------------- C3XXX133 -------------- 133,0 4,0 75 181,0 362 247

C3450139 C3XXX139 C3180139 5” 125 139,7 4,0 79 190,0 381 262

-------------- C3XXX159 -------------- 159,0 4,5 90 216,0 432 295

C3450168 C3XXX168 C3180168 6” 150 168,3 4,5 95 229,0 457 313

C3450193 C3XXX193 -------------- 7” 175 193,7 5,6 112 270,0 540 367

C3450219 C3XXX219 -------------- 8” 200 219,1 6,3 127 305,0 610 414

-------------- C3XXX244 -------------- 244,5 6,3 141 340,0 680 462

C3450273 C3XXX273 -------------- 10” 250 273,0 6,3 159 381,0 762 518

-------------- C3XXX324 -------------- 12” 300 323,9 7,1 190 457,0 914 619

-------------- C3XXX355 -------------- 14” 350 355,6 8,0 222 533,0 1067 711

-------------- C3XXX406 -------------- 16” 400 406,4 8,8 254 610,0 1219 813

-------------- C3XXX457 -------------- 18” 450 457,2 * 10,0 284 686,0 1371 914

-------------- C3XXX508 -------------- 20” 500 508,0 * 11,0 316 762,0 1524 1016

-------------- C3XXX609 -------------- 24” 600 609,6 * 12,5 379 914,0 1828 1219

B

T D

H

H

T
D

F

F

T D

F C

4.3. DIMENSIONES y TOLERANCIAS DIMENSIONALES

* DIN 2605-1 - no estandarizadas en EN (ni 3D ni 5D) -

4.3.1. DIMENSIONES (EN 10253-1)
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Serie 5D (Curvas a 45º, 90º y 180º)

CÓDIGOS DESIGNACIÓN

45º 90º 180º Tamaño DN
D (mm) T (mm) H (mm) F (mm) C (mm) B (mm)

Diámetro 
Externo 

Espesor 
pared Cara-Centro Radio Centro-

Centro Altura

C5450021 C5XXXX21 -------------- 1/2” 15 21,3 2,0 18 42,5 85 53

C5450027 C5XXXX27 C5180027 3/4” 20 26,9 2,3 24 57,5 115 71

C5450033 C5XXXX33 C5180033 1” 25 33,7 2,6 30 72,5 145 89

C5450042 C5XXXX42 C5180042 1 1/4” 32 42,4 2,6 38 92,5 185 114

C5450048 C5XXXX48 C5180048 1 1/2” 40 48,3 2,6 45 107,5 215 132

C5450060 C5XXXX60 C5180060 2” 50 60,3 2,9 56 135,0 270 165

-------------- C5XXXX70 -------------- 70,0 2,9 66 160,0 320 195

C5450076 C5XXXX76 C5180076 2 1/2” 65 76,1 2,9 73 175,0 350 213

C5450089 C5XXXX89 C5180089 3” 80 88,9 3,2 86 205,0 410 250

C5450101 C5XXX101 -------------- 3 1/2” 90 101,6 3,6 98 235,0 470 286

C5XXX108 -------------- 108,0 3,6 105 253,0 506 306

C5450114 C5XXX114 C5180114 4” 100 114,3 3,6 112 270,0 540 327

-------------- C5XXX133 -------------- 133,0 4,0 129 311,5 623 378

-------------- C5XXX139 -------------- 5” 125 139,7 4,0 137 330,0 660 400

-------------- C5XXX159 -------------- 159,0 4,5 155 375,0 750 454

-------------- C5XXX168 -------------- 6” 150 168,3 4,5 162 390,0 780 474

-------------- C5XXX219 -------------- 8” 200 219,1 6,3 211 510,0 1020 620

-------------- C5XXX273 -------------- 10” 250 273,0 6,3 269 650,0 1300 786

-------------- C5XXX324 -------------- 12” 300 323,9 7,1 321 775,0 1550 937

H

H

F

F
F

B

T
T

T
D D D

C
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Tes

CÓDIGOS DESIGNACIÓN Tes de bocas iguales

Tes Tamaño DN
D (mm) T (mm) 2F (mm) F (mm)

Diámetro 
Externo Espesor pared   Longitud Total Altura Eje Paso-Cara 

Derivación 

CTDXXX21 1/2” 15 21,3 * 2,0 50 25

CTDXXX27 3/4” 20 26,9 2,3 58 29

CTDXXX33 1” 25 33,7 2,6 76 38

CTDXXX42 1 1/4” 32 42,4 2,6 96 48

CTDXXX48 1 1/2” 40 48,3 2,6 114 57

CTDXXX60 2” 50 60,3 2,9 128 64

CTDXXX76 2 1/2” 65 76,1 2,9 152 76

CTDXXX89 3” 80 88,9 3,2 172 86

CTDXX101 3 1/2” 90 101,6 3,6 190 95

CTDXX114 4” 100 114,3 3,6 210 105

CTDXX139 5” 125 139,7 4,0 248 124

CTDXX168 6” 150 168,3 4,5 286 143

CTDXX219 8” 200 219,1 6,3 356 178

CTDXX273 10” 250 273,0 6,3 432 216

CTDXX323 12” 300 323,9 7,1 508 254

CTDXX355 14” 350 355,6 8,0 558 279

CTDXX406 16” 400 406,4 8,8 610 305

T
F

T

D

F F

* DIN 2615-1 - no estandarizadas en EN -
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Tapas (Fondos Abovedados)

CÓDIGOS DESIGNACIÓN Tapas (fondos abovedados)

Tapas Tamaño DN
D (mm) T (mm) h (mm) k1 (mm) T+k1 (mm)

Diámetro Externo Espesor pared   Altura h Altura k1 Altura Total 
T+K1 

CCXXXX27 3/4” 20 26,9 * 2,3 4 11,0 13,3

CCXXXX34 1” 25 33,7 2,6 4 11,0 13,6

-------------- 38,0 2,6 4 11,0 13,6

CCXXXX42 1 1/4” 32 42,4 2,6 4 11,0 13,6

-------------- 44,5 2,6 4 11,0 13,6

CCXXXX48 1 1/2” 40 48,3 2,6 4 11,5 14,1

-------------- 54,0 2,6 4 12,5 15,1

-------------- 57,0 2,9 4 13,0 15,9

CCXXXX60 2” 50 60,3 2,9 6 16,5 19,4

CCXXXX70 70,0 2,9 6 17,5 20,4

CCXXXX76 2 1/2” 65 76,1 2,9 6 18,5 21,4

CCXXXX89 3” 80 88,9 3,2 8 23,0 26,2

CCXXX101 3 1/2” 90 101,6 3,6 8 24,5 28,1

CCXXX108 108,0 3,6 8 25,5 29,1

CCXXX114 4” 100 114,3 3,6 8 26,0 29,6

CCXXX133 133,0 4,0 10 32,0 36,0

CCXXX140 5” 125 139,7 4,0 12 35,5 39,5

CCXXX159 159,0 4,5 15 43,0 47,5

CCXXX168 6” 150 168,3 4,5 15 44,5 49,0

CCXXX193 7” 175 193,7 5,6 20 56,0 61,6

CCXXX219 8” 200 219,1 6,3 30 68,5 74,8

CCXXX245 244,5 6,3 30 75,0 81,3

CCXXX273 10” 250 273,0 6,3 40 90,0 96,3

CCXXX324 12” 300 323,9 7,1 40 99,0 106,1

CCXXX356 14” 350 355,6 8,0 40 106,0 114,0

CCXXX406 16” 400 406,4 8,8 50 125,0 133,8

D

R

T

r

h

K1

* Medidas no estandarizadas. Sujetas a posibles cambios técnicosNota 1:  el radio R es aproximadamente igual a D 
Nota 2:  el radio r es aproximadamente igual a 0,1 D 
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Reducciones Concéntricas

CÓDIGOS DESIGNACIÓN Reducciones Concéntricas

Reducciones Tamaño DN
D x D1 (mm) T x T1 (mm) Forma 1: L (mm) Forma 2: L (mm)

Diámetros Externos 1 2 Espesores pared  Longitud Total Longitud Total

CRXX2721 3/4” x 1/2” 20 x 15 26,9 x 21,3 * 2,3 x 2,0 38,0 38,0

CRXX3321 1” x 1/2” 25 x 15 33,7 x 21,3 * 2,6 x 2,0 50,0 51,0

CRXX3327 1” x 3/4” 25 x 20  33,7 x 26,9 2,6 x 2,3 35,0 51,0

CRXX4221 1 1/4” x 1/2” 32 x 15 42,4 x 21,3 * 2,6 x 2,0 50,0 51,0

CRXX4227 1 1/4” x 3/4” 32 x 20 42,4 x 26,9 2,6 x 2,3 51,0 51,0

CRXX4233 1 1/4” x 1” 32 x 25 42,4 x 33,7 2,6 x 2,6 39,0 51,0

CRXX4821 1 1/2” x 1/2” 40 x 15 48,3 x 21,3 ** ** 2,6 x 2,0 64,0

CRXX4827 1 1/2” x 3/4” 40 x 20 48,3 x 26,9 2,6 x 2,3 67,0 64,0

CRXX4833 1 1/2” x 1” 40 x 25 48,3 x 33,7 2,6 x 2,6 55,0 64,0

CRXX4842 1 1/2” x 1 1/4” 40 x 32 48,3 x 42,4 2,6 x 2,6 38,0 64,0

CRXX6027 2” x 3/4” 50 x 20 60,3 x 26,9 * ** 2,9 x 2,3 76,0 76,0

CRXX6033 2” x 1” 50 x 25 60,3 x 33,7 2,9 x 2,6 77,0 76,0

CRXX6042 2” x 1 1/4” 50 x 32 60,3 x 42,4 2,9 x 2,6 61,0 76,0

CRXX6048 2” x 1 1/2” 50 x 40 60,3 x 48,3 2,9 x 2,6 50,0 76,0

CRXX7633 2 1/2” x 1” 65 x 25 76,1 x 33,7 * ** 2,9 x 2,6 90,0 89,0

CRXX7642 2 1/2” x 1 1/4” 65 x 32 76,1 x 42,4 2,9 x 2,6 95,0 89,0

CRXX7648 2 1/2” x 1 1/2” 65 x 40 76,1 x 48,3 2,9 x 2,6 84,0 89,0

CRXX7660 2 1/2” x 2” 65 x 50 76,1 x 60,3 2,9 x 2,9 63,0 89,0

CRXX8942 3” x 1 1/4” 80 x 32 88,9 x 42,4 * ** 3,2 x 2,6 90,0 89,0

CRXX8948 3” x 1 1/2” 80 x 40 88,9 x 48,3 3,2 x 2,6 108,0 89,0

CRXX8960 3” x 2” 80 x 50 88,9 x 60,3 3,2 x 2,9 86,0 89,0

CRXX8976 3” x 2 1/2” 80 x 65 88,9 x 76,1 3,2 x 2,9 56,0 89,0

CRX10160 3 1/2” x 2” 90 x 50 101,6 x 60,3 ** ** 3,6 x 2,9 100,0

CRX10176 3 1/2” x 2 1/2” 90 x 65 101,6 x 76,1 ** ** 3,6 x 2,9 100,0

CRX10189 3 1/2” x 3” 90 x 80 101,6 x 88,9 ** ** 3,6 x 3,2 100,0

CRX10860 108,0 x 60,3 ** ** 3,6 x 2,9 100,0

CRX10876 108,0 x 76,1 ** ** 3,6 x 2,9 100,0

CRX10889 108,0 x 88,9 ** ** 3,6 x 3,2 100,0

CRX11448 4” x 1 1/2” 100 x 40 114,3 x 48,3 * ** 3,6 x 2,6 100,0 102,0

CRX11460 4” x 2” 100 x 50 114,3 x 60,3 3,6 x 2,9 143,0 102,0

CRX11476 4” x 2 1/2” 100 x 65 114,3 x 76,1 3,6 x 2,9 114,0 102,0

CRX11489 4” x 3” 100 x 80 114,3 x 88,9 3,6 x 3,2 90,0 102,0

CR114101 4” x 3 1/2” 100 x 90 114,3 x 101,6 ** ** 3,6 x 3,6 102,0

CRX13376 133,0 x 76,1 ** ** 4,0 x 2,9 127,0

CRX13389 133,0 x 88,9 ** ** 4,0 x 3,2 127,0

CR133101 133,0 x 101,6 ** ** 4,0 x 3,6 127,0

CR133108 133,0 x 108,0 ** ** 4,0 x 3,6 127,0

T

T1

L

Forma 1

D D
130

º

T

T1

L

Forma 2

D D
1

*

**

medidas según DIN 2616-2 - no estandarizadas en EN -

Medidas no estandarizadas. Sujetas a posibles cambios técnicos

1: forma 1
2: forma 2
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Reducciones Concéntricas

CÓDIGOS DESIGNACIÓN Reducciones Concéntricas

Reducciones Tamaño DN
D x D1 (mm) T x T1 (mm) Forma 1: L (mm) Forma 2: L (mm)

Diámetros Externos 1 2 Espesores pared  Longitud Total Longitud Total

CR133114 133,0 x 114,3 ** ** 4,0 x 3,6 127,0

CRX13960 5” x 2” 125 x 50 139,7 x 60,3 * ** 4,0 x 2,9 127,0 127,0

CRX13976 5” x 2 1/2” 125 x 65 139,7 x 76,1 4,0 x 2,9 159,0 127,0

CRX13989 5” x 3” 125 x 80 139,7 x 88,9 4,0 x 3,2 135,0 127,0

CR139101 5” x 3 1/2” 125 x 90 139,7 x 101,6 ** ** 4,0 x 3,6 127,0

CR139108 139,7 x 108,0 ** ** 4,0 x 3,6 127,0

CR139114 5” x 4” 125 x 100 139,7 x 114,3 4,0 x 3,6 88,0 127,0

CRX15989 159,0 x 88,9 ** ** 4,5 x 3,2 140,0

CR159108 159,0 x 108,0 ** ** 4,5 x 3,6 140,0

CR159114 159,0 x 114,3 ** ** 4,5 x 3,6 140,0

CR159133 159,0 x 133,0 ** ** 4,5 x 4,0 140,0

CR159139 159,0 x 139,7 ** ** 4,5 x 4,0 140,0

CRX16876 6” x 2 1/2” 150 x 65 168,3 x 76,1 * ** 4,5 x 2,9 140,0 140,0

CRX16889 6” x 3” 150 x 80 168,3 x 88,9 4,5 x 3,2 189,0 140,0

CR168114 6” x 4” 150 x 100 168,3 x 114,3 4,5 x 3,6 141,0 140,0

CR168139 6” x 5” 150 x 125 168,3 x 139,7 4,5 x 4,0 94,0 140,0

CR193114 193,7 x 114,3 ** ** 5,6 x 3,6 152,0

CR193133 193,7 x 133,0 ** ** 5,6 x 4,0 152,0

CR193159 193,7 x 159,0 ** ** 5,6 x 4,5 152,0

CR193168 193,7 x 168,3 ** ** 5,6 x 4,5 152,0

CR219114 8” x 4” 200 x 100 219,1 x 114,3 6,3 x 3,6 210,0 152,0

CR219133 219,1 x 133,0 ** ** 6,3 x 4,0 152,0

CR219139 8” x 5” 200 x 125 219,1 x 139,7 6,3 x 4,0 170,0 152,0

CR219159 219,1 x 159,0 ** ** 6,3 x 4,5 152,0

CR219168 8” x 6” 200 x 150 219,1 x 168,3 6,3 x 4,5 130,0 152,0

CR273139 10” x 5” 250 x 125 273,0 x 139,7 6,3 x 4,0 250,0 178,0

CR273168 10” x 6” 250 x 150 273,0 x 168,3 6,3 x 4,5 220,0 178,0

CR273219 10” x 8” 250 x 200 273,0 x 219,1 6,3 x 6,3 130,0 178,0

CR323168 12” x 6” 300 x 150 323,9 x 168,3 7,1 x 4,5 290,0 203,0

CR323219 12” x 8” 300 x 200 323,9 x 219,1 7,1 x 6,3 215,0 203,0

CR323273 12” x 10” 300 x 250 323,9 x 273,0 7,1 x 6,3 130,0 203,0

CR355219 14” x 8” 350 x 200 355,6 x 219,1 8,0 x 6,3 255,0 330,0

CR355273 14” x 10” 350 x 250 355,6 x 273,0 8,0 x 6,3 125,0 330,0

CR355323 14” x 12” 350 x 300 355,6 x 323,9 8,0 x 7,1 100,0 330,0

CR406273 16” x 10” 400 x 250 406,4 x 273,0 8,8 x 6,3 250,0 356,0

CR406323 16” x 12” 400 x 300 406,4 x 323,9 8,8 x 7,1 175,0 356,0

CR406355 16” x 14” 400 x 350 406,4 x 355,6 8,8 x 8,0 130,0 356,0

T

T1

L

Forma 1

D D
130

º

T

T1

L

Forma 2

D D
1

*

**

medidas según DIN 2616-2 - no estandarizadas en EN -

Medidas no estandarizadas. Sujetas a posibles cambios técnicos

1: forma 1
2: forma 2
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4.3.2. TOLERANCIAS (EN 10253-1)

Las tolerancias para los parámetros especificados se muestran a continuación:

A) Tolerancias sobre los diámetros exteriores (D y D1) : será el valor más elevado que resulte de aplicar la condición 
de ± 1% o la condición de ± 0,5 mm ( diámetros medidos en los extremos )

B) Tolerancias sobre los diámetros interiores ( no aplicable a fondos abovedados ni a tapas): debe ser mayor que el 
80% del diámetro interior teórico (DI) calculado como DI = D -2T (siendo T el espesor)

C) Tolerancias para la ovalidad (Ov)  : es el 2% en los extremos soldados y el 4% en el cuerpo de los codos. 

Se calcula como Ov = 200*(Dmáx-Dmín)/ (Dmáx+Dmín) donde:

 Dmáx es el diámetro máximo medido en la sección considerada
 Dmín es el diámetro mínimo medido en la misma sección 

D) Tolerancias para espesor (T) en los extremos soldados:  según tabla siguiente

E) Tolerancias sobre dimensiones generales : según tabla siguiente

F) Tolerancias sobre la forma de los accesorios (escuadras, alineamientos, etc) (Q) : se calcula como el valor más 
elevado que resulte de aplicar la condición de 1% del diámetro D en el punto medido o 1 mm

T (mm) Tol inferior (%) Tol superior (%)

≤ 4 - 12,5 + 20

> 4 - 12,5 + 15

Tolerancias sobre medidas generales (mm)

D F-G-H B C K L

≤ 114,3 ± 2 ± 7 ± 7 ± 4 ± 2

114,3 < D ≤ 114,4 ± 2 ± 7 ± 7 ± 7 ± 3

219,1 < D ≤ 406,4 ± 3 ± 7 ± 10 ± 7 ± 5

Nota: La tolerancia inferior para todos los espesores de pared será -12,5%
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G) Acabados de los extremos : el acabado se define en función de los espesores de los extremos, así

- Espesores inferiores a 3 mm : no se exige biselado
- Espesores iguales o superiores a 3 mm: deben estar biselados (30º -0º/+5º con frente plano de 1,6± 0,8 mm)
  estando en todo caso exentos de rebabas cortantes

Nota: los extremos de los fondos abovedados (tapas) con diámetro igual o superior a 159 mm deben estar 
biselados (30º -0º/+5º con frente plano de 1,6± 0,8 mm)

H) Aspecto superficial: dependiendo del tipo de granallado efectuado, los accesorios deben tener las superficies 
externas e internas razonablemente lisas. 

I) Imperfecciones: se permiten imperfecciones a condición de que el espesor restante se encuentre dentro de los límites 
de tolerancia. Las imperfecciones de origen mecánico no deben ser superiores a 1,6 mm ó el 12,5% del espesor de 

J) Reparaciones: Se permite la reparación de imperfecciones superficiales a condición de que el espesor restante esté 
dentro de las tolerancias especificadas. Tras la reparación, el diámetro exterior puede descender localmente por 
debajo del mínimo especificado (ver apartado A) siempre que el espesor restante se encuentre dentro de los límites 
de la tolerancia.
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Codos 45º Radio Largo (LR) -serie STD-  y 90º Radio Largo (LR) - series STD y XS -

CÓDIGOS DESIGNACIÓN ESPESOR PARED

45º 
CÓDIGOS 

STD

90º 
CÓDIGOS 

STD

90º 
CÓDIGOS 

XS
NPS DN

Diámetro 
Externo en 
bisel (mm)

Radio A 
(mm)

Cara-
Centro 
B (mm)

STD 
(mm)

STD 
Schedule 

No.

XS 
(mm)

XS 
Schedule 

No.

CSTL450M CSTL900M CXSL900M 1/2” 15 21,3 38 16 2,77 40 3,73 80

CSTL450T CSTL900T CXSL900T 3/4” 20 26,7 38 19 2,87 40 3,91 80

CSTL4501 CSTL9001 CXSL9001 1” 25 33,4 38 22 3,38 40 4,55 80

CSTL451C CSTL901C CXSL901C 1 1/4” 32 42,2 48 25 3,56 40 4,85 80

CSTL451M CSTL901M CXSL901M 1 1/2” 40 48,3 57 29 3,68 40 5,08 80

CSTL4502 CSTL9002 CXSL9002 2” 50 60,3 76 35 3,91 40 5,54 80

CSTL452M CSTL902M CXSL902M 2 1/2” 65 73,0 95 44 5,16 40 7,01 80

CSTL4503 CSTL9003 CXSL9003 3” 80 88,9 114 51 5,49 40 7,62 80

---- CSTL903M ---- 3 1/2” 90 101,6 133 57 5,74 40 8,08 80

CSTL4504 CSTL9004 CXSL9004 4” 100 114,3 152 64 6,02 40 8,56 80

CSTL4505 CSTL9005 CXSL9005 5” 125 141,3 190 79 6,55 40 9,53 80

CSTL4506 CSTL9006 CXSL9006 6” 150 168,3 229 95 7,11 40 10,97 80

CSTL4508 CSTL9008 CXSL9008 8” 200 219,1 305 127 8,18 40 12,70 80

CSTL4510 CSTL9010 ---- 10” 250 273,0 381 159 9,27 40 12,70 60

CSTL4512 CSTL9012 ---- 12” 300 323,8 457 190 9,53 …. 12,70 ….

---- CSTL9014 ---- 14” 350 355,6 533 222 9,53 30 12,70 ….

---- CSTL9016 ---- 16” 400 406,4 610 254 9,53 30 12,70 40

---- CSTL9018 ---- 18” 450 457,0 686 286 9,53 …. 12,70 ….

---- CSTL9020 ---- 20” 500 508,0 762 318 9,53 20 12,70 30

---- CSTL9024 ---- 24” 600 610,0 914 381 9,53 20 12,70 ….

B
A

A

B

Codos 90º Radio Corto (SR) - serie STD -

CÓDIGOS NPS DN
Diámetro 

Externo en 
bisel (mm)

Radio A 
(mm)

ESPESOR PARED

STD (mm) STD Schedule No.

---- 1” 25 33,4 25 3,38 40

---- 1 1/4” 32 42,2 32 3,56 40

CSTS901M 1 1/2” 40 48,3 38 3,68 40

CSTS9002 2” 50 60,3 51 3,91 40

CSTS902M 2 1/2” 65 73,0 64 5,16 40

CSTS9003 3” 80 88,9 76 5,49 40

---- 3 1/2” 90 101,6 89 5,74 40

CSTS9004 4” 100 114,3 102 6,02 40

CSTS9005 5” 125 141,3 127 6,55 40

CSTS9006 6” 150 168,3 152 7,11 40

CSTS9008 8” 200 219,1 203 8,18 40

CSTS9010 10” 250 273,0 254 9,27 40

CSTS9012 12” 300 323,8 305 9,53 ….

---- 14” 350 355,6 356 9,53 30

---- 16” 400 406,4 406 9,53 30

---- 18” 450 457,0 457 9,53 ….

---- 20” 500 508,0 508 9,53 20

---- 24” 600 610,0 559 9,53 20

A

A

4.3.3. DIMENSIONES (ASME B16.9 – ASME B36.10)
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Tes, series STD y XS

Caps, series STD y XS

CÓDIGOS 
STD

CÓDIGOS 
XS NPS DN

Diámetro 
Externo en 
bisel (mm)

Longitud  
2C (mm)

Longitud 
M (mm)

ESPESOR PARED

STD 
(mm)

STD 
Schedule 

No.

XS 
(mm)

XS 
Schedule 

No.

CTXXXX21 CTXSXX0M 1/2” 15 21,3 50 25 2,77 40 3,73 80

CTXXXX27 CTXSXX0T 3/4” 20 26,7 58 29 2,87 40 3,91 80

CTXXXX33 CTXSXX01 1” 25 33,4 76 38 3,38 40 4,55 80

CTXXXX42 CTXSXX1C 1 1/4” 32 42,2 96 48 3,56 40 4,85 80

CTXXXX48 CTXSXX1M 1 1/2” 40 48,3 114 57 3,68 40 5,08 80

CTXXXX60 CTXSXX02 2” 50 60,3 128 64 3,91 40 5,54 80

CTXXXX76 CTXSXX2M 2 1/2” 65 73,0 152 76 5,16 40 7,01 80

CTXXXX89 CTXSXX03 3” 80 88,9 172 86 5,49 40 7,62 80

CTXXX114 CTXSXX04 4” 100 114,3 210 105 6,02 40 8,56 80

CTXXX140 CTXSXX05 5” 125 141,3 248 124 6,55 40 9,53 80

CTXXX168 CTXSXX06 6” 150 168,3 286 143 7,11 40 10,97 80

CTXXX219 CTXSXX08 8” 200 219,1 356 178 8,18 40 12,70 80

CTXXX273 ---- 10” 250 273,0 432 216 9,27 40 12,70 60

CTXXX324 ---- 12” 300 323,8 508 254 9,53 …. 12,70 ….

CTXXX355 ---- 14” 350 355,6 558 279 9,53 30 12,70 ….

CTXXX406 ---- 16” 400 406,4 610 305 9,53 30 12,70 40

CTXXX457 ---- 18” 450 457,0 686 343 9,53 …. 12,70 ….

CTXXX508 ---- 20” 500 508,0 762 381 9,53 20 12,70 30

CÓDIGOS 
STD

CÓDIGOS 
XS NPS DN

Diámetro 
Externo 

(en bisel) 
mm

Longitud  
E (mm)

ESPESOR PARED

STD 
(mm)

STD 
Schedule 

No.

XS 
(mm)

XS 
Schedule 

No.

CCSTXX0M CCXSXX0M  1/2” 15 21,3 25 2,77 40 3,73 80

CCSTXX0T CCXSXX0T  3/4” 20 26,7 25 2,87 40 3,91 80

CCSTXX01 CCXSXX01 1” 25 33,4 38 3,38 40 4,55 80

CCSTXX1C CCXSXX1C 1 1/4” 32 42,2 38 3,56 40 4,85 80

CCSTXX1M CCXSXX1M 1 1/2” 40 48,3 38 3,68 40 5,08 80

CCSTXX02 CCXSXX02 2” 50 60,3 38 3,91 40 5,54 80

CCSTXX2M CCXSXX2M 2 1/2” 65 73,0 38 5,16 40 7,01 80

CCSTXX03 CCXSXX03 3” 80 88,9 51 5,49 40 7,62 80

CCSTXX04 CCXSXX04 4” 100 114,3 64 6,02 40 8,56 80

CCSTXX05 CCXSXX05 5” 125 141,3 76 6,55 40 9,53 80

CCSTXX06 CCXSXX06 6” 150 168,3 89 7,11 40 10,97 80

CCSTXX08 CCXSXX08 8” 200 219,1 102 8,18 40 12,70 80

CCSTXX10 ---- 10” 250 273,0 127 9,27 40 12,70 60

CCSTXX12 ---- 12” 300 323,8 152 9,53 …. 12,70 ….

CCSTXX14 ---- 14” 350 355,6 165 9,53 30 12,70 ….

CCSTXX16 ---- 16” 400 406,4 178 9,53 30 12,70 40

CCSTXX18 ---- 18” 450 457,0 203 9,53 …. 12,70 ….

CCSTXX20 ---- 20” 500 508,0 229 9,53 20 12,70 30

CC

M
E
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Reducciones Concéntricas - series STD y XS - y Excéntricas  - serie STD -

CÓDIGOS 
CONCÉNTRICAS 

STD

CÓDIGOS 
CONCÉNTRICAS 

XS

CÓDIGOS 
EXCÉNTRICAS 

STD
NPS DN

Diámetros 
Externos 
(en bisel) 

mm

Espesores pared

Longitud 
H (mm)STD 

(mm)

STD 
Schedule 

No.

XS 
(mm)

XS 
Schedule 

No.

CRST0T0M CRXS0T0M CREX0T0M 3/4” x 1/2” 20 x 15 26,7 x 21,3 2,87 x 2,77 40 3,91 x 3,73 80 38

CRST010M CRXS010M CREX010M 1” x 1/2” 25 x 15 33,4 x 21,3 3,38 x 2,77 40 4,55 x 3,73 80 51

CRST010T CRXS010T CREX010T 1” x 3/4” 25 x 20 33,4 x 26,7 3,38 x 2,87 40 4,55 x 3,91 80 51

CRST1C0M ---- CREX1C0M 1 1/4” x 1/2” 32 x 15 42,2 x 21,3 3,56 x 2,77 40 4,85 x 3,73 80 51

CRST1C0T CRXS1C0T CREX1C0T 1 1/4” x 3/4” 32 x 20 42,2 x 26,7 3,56 x 2,87 40 4,85 x 3,91 80 51

CRST1C01 CRXS1C01 CREX1C01 1 1/4” x 1” 32 x 25 42,2 x 33,4 3,56 x 3,38 40 4,85 x 4,55 80 51

CRST1M0M ---- CREX1M0M 1 1/2” x 1/2” 40 x 15 48,3 x 21,3 3,68 x 2,77 40 5,08 x 3,73 80 64

CRST1M0T CRXS1M0T CREX1M0T 1 1/2” x 3/4” 40 x 20 48,3 x 26,7 3,68 x 2,87 40 5,08 x 3,91 80 64

CRST1M01 CRXS1M01 CREX1M01 1 1/2” x 1” 40 x 25 48,3 x 33,4 3,68 x 3,38 40 5,08 x 4,55 80 64

CRST1M1C CRXS1M1C CREX1M1C 1 1/2” x 1 1/4” 40 x 32 48,3 x 42,2 3,68 x 3,56 40 5,08 x 4,85 80 64

CRST020M ---- ---- 2” x 1/2” 50 x 15 60,3 x 21,3 3,91 x 2,77 40 5,54 x 3,73 80 76

CRST020T ---- CREX020T 2” x 3/4” 50 x 20 60,3 x 26,7 3,91 x 2,87 40 5,54 x 3,91 80 76

CRST0201 CRXS0201 CREX0201 2” x 1” 50 x 25 60,3 x 33,4 3,91 x 3,38 40 5,54 x 4,55 80 76

CRST021C CRXS021C CREX021C 2 ”x 1 1/4” 50 x 32 60,3 x 42,2 3,91 x 3,56 40 5,54 x 4,85 80 76

CRST021M CRXS021M CREX021M 2” x 1 1/2” 50 x 40 60,3 x 48,3 3,91 x 3,68 40 5,54 x 5,08 80 76

CRST2M01 ---- CREX2M01 2 1/2” x 1” 65 x 25 73,0 x 33,4 5,16 x 3,38 40 7,01 x 4,55 80 89

CRST2M1C ---- CREX2M1C 2 1/2” x 1 1/4” 65 x 32 73,0 x 42,2 5,16 x 3,56 40 7,01 x 4,85 80 89

CRST2M1M CRXS2M1M CREX2M1M 2 1/2” x 1 1/2” 65 x 40 73,0 x 48,3 5,16 x 3,68 40 7,01 x 5,08 80 89

CRST2M02 CRXS2M02 CREX2M02 2 1/2” x 2” 65 x 50 73,0 x 60,3 5,16 x 3,91 40 7,01 x 5,54 80 89

CRST0301 ---- ---- 3” x 1” 80 x 25 88,9 x 33,4 5,49 x 3,38 40 7,62 x 4,55 80 89

CRST031C ---- CREX031C 3” x 1 1/4” 80 x 32 88,9 x 42,2 5,49 x 3,56 40 7,62 x 4,85 80 89

CRST031M ---- CREX031M 3” x 1 1/2” 80 x 40 88,9 x 48,3 5,49 x 3,68 40 7,62 x 5,08 80 89

CRST0302 CRXS0302 CREX0302 3” x 2” 80 x 50 88,9 x 60,3 5,49 x 3,91 40 7,62 x 5,54 80 89

CRST032M CRXS032M CREX032M 3” x 2 1/2” 80 x 65 88,9 x 73,0 5,49 x 5,16 40 7,62 x 7,01 80 89

CRST041C ---- ---- 4” x 1 1/4” 100 x 32 114,3 x 42,2 6,02 x 3,56 40 8,56 x 4,85 80 102

CRST041M ---- CREX041M 4” x 1 1/2” 100 x 40 114,3 x 48,3 6,02 x 3,68 40 8,56 x 5,08 80 102

CRST0402 CRXS0402 CREX0402 4” x 2” 100 x 50 114,3 x 60,3 6,02 x 3,91 40 8,56 x 5,54 80 102

CRST042M CRXS042M CREX042M 4” x 2 1/2” 100 x 65 114,3 x 73,0 6,02 x 5,16 40 8,56 x 7,01 80 102

CRST0403 CRXS0403 CREX0403 4” x 3” 100 x 80 114,3 x 88,9 6,02 x 5,49 40 8,56 x 7,62 80 102

H H
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Reducciones Concéntricas - series STD y XS - y Excéntricas  - serie STD -

CRST0502 ---- CREX0502 5” x 2” 125 x 50 141,3 x 60,3 6,55 x 3,91 40 9,53 x 5,54 80 127

CRST052M ---- CREX052M 5” x 2 1/2” 125 x 65 141,3 x 73,0 6,55 x 5,16 40 9,53 x 7,01 80 127

CRST0503 CRXS0503 CREX0503 5” x 3” 125 x 80 141,3 x 88,9 6,55 x 5,49 40 9,53 x 7,62 80 127

CRST0504 CRXS0504 CREX0504 5” x 4” 125 x 100 141,3 x 114,3 6,55 x 6,02 40 9,53 x 8,56 80 127

CRST0602 ---- ---- 6” x 2” 150 x 50 168,3 x 60,3 7,11 x 3,91 40 10,97 x 5,54 80 140

CRST062M ---- CREX062M 6” x 2 1/2” 150 x 65 168,3 x 73,0 7,11 x 5,16 40 10,97 x 7,01 80 140

CRST0603 ---- CREX0603 6” x 3” 150 x 80 168,3 x 88,9 7,11 x 5,49 40 10,97 x 7,62 80 140

CRST0604 CRXS0604 CREX0604 6” x 4” 150 x 100 168,3 x 114,3 7,11 x 6,02 40 10,97 x 8,56 80 140

CRST0605 CRXS0605 CREX0605 6” x 5” 150 x 125 168,3 x 141,3 7,11 x 6,55 40 10,97 x 9,53 80 140

CRST0803 ---- ---- 8” x 3” 200 x 80 219,1 x 88,9 8,18 x 5,49 40 12,70 x 7,62 80 152

CRST0804 ---- CREX0804 8” x 4” 200 x 100 219,1 x 114,3 8,18 x 6,02 40 12,70 x 8,56 80 152

CRST0805 ---- CREX0805 8” x 5” 200 x 125 219,1 x 141,3 8,18 x 6,55 40 12,70 x 9,53 80 152

CRST0806 ---- CREX0806 8” x 6” 500 x 150 219,1 x 168,3 8,18 x 7,11 40 12,70 x 10,97 80 152

CRST1004 ---- CREX1004 10” x 4” 250 x 100 273,0 x 114,3 9,27 x 6,02 40 12,70 x 8,56 …. 178

CRST1005 ---- CREX1005 10” x 5” 250 x 125 273,0 x 141,3 9,27 x 6,55 40 12,70 x 9,53 …. 178

CRST1006 ---- CREX1006 10” x 6” 250 x 150 273,0 x 168,3 9,27 x 7,11 40 12,70 x 10,97 …. 178

CRST1008 ---- CREX1008 10” x 8” 250 x 200 273,0 x 219,1 9,27 x 8,18 40 12,70 x 12,70 …. 178

---- ---- ---- 12” x 5” 300 x 125 323,8 x 141,3 9,53 x 6,55 …. 12,70 x 9,53 …. 203

CRST1206 ---- CREX1206 12” x 6” 300 x 150 323,8 x 168,3 9,53 x 7,11 …. 12,70 x 10,97 …. 203

CRST1208 ---- CREX1208 12” x 8” 300 x 200 323,8 x 219,1 9,53 x 8,18 …. 12,70 x 12,70 …. 203

CRST1210 ---- CREX1210 12” x 10” 300 x 250 323,8 x 273,0 9,53 x 9,27 …. 12,70 x 12,70 …. 203

---- ---- ---- 14” x 6” 350 x 150 355,6 x 168,3 9,53 x 7,11 …. 12,70 x 10,97 …. 330

CRST1408 ---- CREX1408 14” x 8” 350 x 200 355,6 x 219,1 9,53 x 8,18 …. 12,70 x 12,70 …. 330

CRST1410 ---- CREX1410 14” x 10” 350 x 250 355,6 x 273,0 9,53 x 9,27 …. 12,70 x 12,70 …. 330

CRST1412 ---- CREX1412 14” x 12” 350 x 300 355,6 x 323,8 9,53 x 9,53 …. 12,70 x 12,70 …. 330

CRST1608 ---- CREX1608 16” x 8” 400 x 200 406,4 x 219,1 9,53 x 8,18 …. 12,70 x 12,70 …. 356

CRST1610 ---- CREX1610 16” x 10” 400 x 250 406,4 x 273,0 9,53 x 9,27 …. 12,70 x 12,70 …. 356

CRST1612 ---- CREX1612 16” x 12” 400 x 300 406,4 x 323,8 9,53 x 9,53 …. 12,70 x 12,70 …. 356

CRST1614 ---- CREX1614 16” x 14” 400 x 350 406,4 x 355,6 9,53 x 9,53 …. 12,70 x 12,70 …. 356

H H

CÓDIGOS 
CONCÉNTRICAS 

STD

CÓDIGOS 
CONCÉNTRICAS 

XS

CÓDIGOS 
EXCÉNTRICAS 

STD
NPS DN

Diámetros 
Externos 
(en bisel) 

mm

Espesores pared

Longitud 
H (mm)STD 

(mm)

STD 
Schedule 

No.

XS 
(mm)

XS 
Schedule 

No.
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Las tolerancias para los parámetros especificados se muestran en la tabla adjunta:

Nota: para los diámetros, la ovalidad permitida es la suma de los valores absolutos de la tolerancia positiva y 
negativa.          

TOLERANCIAS

DIÁMETROS
Distancias                 
Centro - 
Extremo

LONGITUD TOTAL ALINEACIÓN

Curvas LR (Long Radius) 90º,  Caps, Tes, 
Reducciones Concéntricas y Excéntricas

Curvas LR 
(Long Radius) 

90º y Tes
Reducciones Caps

Curvas LR (Long Radius) 90º,  Caps, Tes, Reducciones 
Concéntricas y Excéntricas

NPS DN
Diámetro 

Exterior (D) 
En el bisel

Diámetro 
Interior en 
el extremo

A, B, C, M H E NPS DN
Q  

(Angular)
P  

(Planitud)

1/2” a 2 1/2” 15 a 65 + 1,6 / -0,8 ± 0,8 + 1,6 / -0,8 ± 2 ± 3 1/2  a 2 1/2 15 a 100 ± 1 ± 2

3” a 3 1/2” 80 a 90 ± 1,6 ± 1,6 ± 1,6 ± 2 ± 3 5 a 8 125 a 200 ± 2 ± 4

4” 100 ± 1,6 ± 1,6 ± 1,6 ± 2 ± 3 10 a 12 250 a 300 ± 3 ± 5

5” a 8” 125 a 200 + 2,4 / -1,6 ± 1,6 + 2,4 / -1,6 ± 2 ± 6 14 a 16 350 a 400 ± 3 ± 6

10” a 18” 250 a 450 + 4,0 / -3,2 ± 3,2 + 4,0 / -3,2 ± 2 ± 6 18 a 24 450 a 600 ± 4 ± 10

20” a 24” 500 a 600 + 6,4 / -4,8 ± 4,8 + 6,4 / -4,8 ± 2 ± 6 26 a 30 650 a 750 ± 5 ± 10

26” a 30” 650 a 750 + 6,4 / -4,8 ± 4,8 + 6,4 / -4,8 ± 5 ± 10 32 a 42 800 a 1050 ± 5 ± 13

32” a 48” 800 a 1200 + 6,4 / -4,8 ± 4,8 + 6,4 / -4,8 ± 5 ± 10 44 a 48 1100 a 1200 ± 5 ± 19

4.3.4. TOLERANCIAS (ASME B16.9 – ASME B36.10)

Este extremo apoyarlo sobre la escuadra
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